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Achtung

Vor Installation, Inbetriebnahme und Wartung sind die entsprechenden
Handbiicher im ganzen durchzulesen.

Alle Anweisungen die die Anlage und die Sicherheit betreffen, missen
unbedingt befolgt werden.

P

Gefahr

Nichtbefolgen der Anweisung kann zu Personen- und/oder
Sachschéaden fihren.

HEINZMANN utbernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch Nicht-
befolgen von Anweisungen entstehen.

>

Achtung!
Hoch-
spannung

P

Gefahr

Vor der Installation ist folgendes zu beachten:

Vor Beginn einer Installation an der Anlage, ist diese spannungsfrei zu
schalten!

Kabelabschirmung und Stromversorgungsanschllisse entsprechend der
Europaischen Richtlinie bezuglich EMV verwenden.

Uberpriifung der Funktion vorhandener Schutz und Uberwachungs-
systeme.

P

Gefahr

Um Schaden an Anlage und Personen zu vermeiden, mussen
folgende Uberwachungs- und Schutzsysteme vorhanden sein:

vom Drehzahlregler unabhangiger Uberdrehzahlschutz
Ubertemperaturschutz

HEINZMANN dbernimmt keine Haftung fir Schéden, die durch
fehlenden oder unzureichenden Uberdrehzahlschutz entstehen.

Bei Generatoranlagen zusatzlich:
Uberstromschutz

Schutz vor Fehlsynchronisation bei zu grof3er Frequenz-, Spannungs-,
oder Phasendifferenz

Rucklei stungsschutz

Ursachen fiir Uberdrehzahl kénnen sein:

Ausfall der Spannungsversorgung

Ausfall des Stellgerétes, des Kontrollgerdtes oder dessen Zusatzgerate
Schwergangigkeit- und Festklemmen des Gestanges




Bei elektronisch geregelter Einspritzung (MVC) ist folgendes
zusatzlich zu beachten:

Bei Common Rail Systemen muss fir jede Injektorleitung ein separater
mechanischer Durchflussbegrenzer vorhanden sein.

Achtung Bei Pumpe-Leitung-Diise- (PLD) und Pumpe-Diise- (PDE) Systemen
darf die Treibstofffreigabe erst durch die Steuerkolbenbewegung des
Magnetventils ermdglicht werden. Dadurch wird bel Verharren des
Steuerkolbens die Treibstoffzufihrung zur Einspritzdise verhindert.

Die Beispiele, Daten und ale Ubrigen Informationen in diesem
Handbuch dienen ausschliefdlich dem Zweck der Unterweisung und
sollten fur keine spezielle Anwendung eingesetzt werden, ohne dass der
Anwender unabhéngige Tests und Uberprifungen durchgefiihrt hat.

Achtung
Unabhangige Tests und Uberpriifungen sind von besonderer Bedeutung
bei alen Anwendungen, bei denen ein fehlerhaftes Funktionieren zu
Personen- oder Sachschaden fihren kann.
Gefahr

HEINZMANN Ubernimmt keine Garantie, weder ausdriicklich noch
stillschweigend, dal’ die Beispiele, Daten oder sonstigen Informationen
in diesem Handbuch fehlerfrel sind, Industriestandards entsprechen
oder den Bedurfnissen irgendeiner besonderen Anwendung gentigen.

HEINZMANN lehnt ausdricklich die stillschweigende Garantie fir die
Marktfahigkeit oder die Eignung flr einen speziellen Zweck ab, auch
fir den Fall, dass HEINZMANN auf einen speziellen Zweck
aufmerksam gemacht wurde oder dass im Handbuch auf einen
speziellen Zweck hingewiesen wird.

HEINZMANN lehnt jede Haftung fur mittelbare und unmittelbare
Schaden sowie fir Begleit- und Folgeschaden ab, die sich aus
irgendeiner Verwendung der in diessm Handbuch enthaltenen
Beispiele, Daten oder sonstigen Informationen ergeben.

HEINZMANN Ubernimmt keine Gewdahr fir die Konzeption und
Planung der technischen Gesamtanlage. Dies ist Sache des Betreibers
bzw. deren Planer und Fachingenieure. Es liegt auch in deren
Verantwortungsbereich zu Uberprifen, ob die Leistungen unserer
Gerdte dem angestrebten Zweck gentigen. Der Betreiber ist auch fur
eine ordnungsgemal3e Inbetriebnahme der Gesamtanlage verant-
wortlich.
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1 Sicherheitshinweise und die dafiir verwendeten Symbole

In der folgenden Druckschrift werden konkrete Sicherheitshinweise gegeben, um auf die nicht
zu vermeidenden Restrisiken beim Betrieb der Maschine hinzuweisen. Diese Restrisiken
beinhalten Gefahren fir

Personen
Produkt und Maschine
Umwelt.

Die in der Druckschrift verwendeten Symbole sollen vor allem auf die Sicherheitshinweise
aufmerksam machen!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass vor allem mit Gefahren fir
A Maschine, Material und Umwelt zu rechnen ist.

>

Achtung

Dieses Symbol weist darauf hin, dass vor allem mit Gefahren fir
Personen zu rechnen ist. (Lebensgefahr, Verletzungsgefahr)

P

Gefahr
Dieses Symbol weist darauf hin, dass vor allem mit Gefahren durch
elektrische Hochspannung zu rechnen ist. (Lebensgefahr)
Achtung!
Hoch-
spannung
. Dieses Symbol kennzeichnet keine Sicherheitshinweise, sondern gibt wichtige
1 Hinweise zum besseren Verstandnis der Funktionen. Diese sollten unbedingt
Hinweis beachtet und eingehalten werden. Der Text ist hierbei kursiv gedruckt.

Das wichtigste Ziel der Sicherheitshinweise besteht darin, Personenschéaden zu
verhindern!

Steht vor einem Sicherheitshinweis das Warndreieck mit der Unterschrift , Gefahr”, so sind
deshalb Gefahren fur Mensch, Maschine, Material und Umwelt nicht ausgeschl ossen.

Steht vor einem Sicherheitshinwels das Warndreieck mit der Unterschrift ,, Achtung” so ist
jedoch nicht mit Gefahren fir Personen zu rechnen.

Programmer PG 02 1
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Das jeweils verwendete Symbol kann den Text des Sicherheitshinweises nicht ersetzen.
Der Text ist daher immer vollstéandig zu lesen!

In dieser Druckschrift befinden sich vor dem Inhaltsverzeichnis Hinweise, die
unter anderen zur Sicherheit dienen. Diese muissen vor einer Inbetriebnahme
oder Wartung unbedingt durchgelesen werden!

1.1 Grundlegende SicherheitsmafBnahmen bei Normalbetrieb

e Die Anlage darf nur von dafrr ausgebildeten und befugten Personen bedient werden,
die die Betriebsanleitung kennen und danach arbeiten kénnen!

e Vor dem Einschalten der Anlage Uberprifen und sicherstellen, dass
- sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich der Maschine aufhalten.
- niemand durch das Anlaufen der Maschine verletzt werden kann!

e Vor jedem Motorstart die Anlage auf sichtbare Schaden Uberprifen und sicherstellen,
dass sie nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird! Festgestellte Mangel sofort
dem Vorgesetzten melden!

e Vor jedem Motorstart Material/Gegenstdnde aus dem Arbeitsbereich der
Anlage/Motor entfernen, dass nicht erfoderlich ist!

e Vor jedem Motorstart prufen und sicherstellen, dass ale Sicherheitseinrichtungen
einwandfrei funktionieren!

1.2 Grundlegende Sicherheitsmalinahmen bei Wartung und Instandhaltung

e Vor der Ausfihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Zugang zum
Arbeitsbereich der Maschine fur unbefugte Personen sperren! Hinweisschild
anbringen oder aufstellen, das auf die Wartungs- oder Reparaturarbeit aufmerksam
macht!

e Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten den Hauptschalter fir die Stromversorgung
ausschalten und mit einem Vorhangeschlof? sichern!. Der Schliissel zu diesem Schloss
muss in Handen der Person sein, die die Wartungs- oder Reparaturarbeit ausfihrt!

e Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten sicherstellen, dal3 alle eventuell zu berhrende
Teile der Maschine sich auf Raumtemperatur abgekihlt haben und spannungsfrei sind!

e Lose Verbindungen wieder befestigen!
e Beschadigte Leitungen/Kabel sofort austauschen!

2 Programmer PG 02
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1 Sicherheitshinweise und die dafiir verwendeten Symbole

e Schaltschrank stets geschossen haten! Zugang ist nur befugten Personen mit
SchlUissel/Werkzeug erlaubt!

e Schatschranke und andere Gehause von elektrischen Ausrlistungen zur Reinigung
niemals mit einem Wasserschlauch abspritzen!

1.3 Vor Inbetriebnahme nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten
e  Geloste Schraubverbindungen auf festen Sitz priifen.

e Sicherstellen, dass das Reglergesténge wieder angebaut ist und alle Kabel wieder
angeschlossen sind.

e Sicherstellen, dass adle Sicherheitseinrichtungen der Anlage enwandfrei
funktionieren!

Programmer PG 02 3
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2 Allgemeines

2.1 Allgemeine Systembeschreibung

Die HEINZMANN-Digitalregler sind als universelle Drehzahlregler fir Dieselmotoren,
Gasmotoren und andere Kraftmaschinen konzipiert. Aufller der eigentlichen
Drehzahlregelung wird eine Vielzahl anderer Funktionen vom Regler mit Gbernommen.

Kernstiick des Kontrollgerates ist ein sehr schneller und leistungsfahiger Mikroprozessor
(CPU). Das eigentliche Reglerprogramm, mit dem der Mikroprozessor arbeitet, ist
dauerhaft in einem sogenannten Flash-ROM gespei chert.

Die Istdrehzahl des Motors wird von einem Impulsaufnehmer am Anlasserzahnkranz
erfasst. Dieser Impulsaufnehmer kann redundant vorgesehen werden oder es kann das
Lichtmaschinensignal der Klemme W zum Regler gegeben werden, damit bei Ausfall des
ersten Impulsaufnehmers ein Weiterbetrieb moglich ist.

Die Drehzahlvorgabe fir den Motor erfolgt durch einen oder mehrere Sollwertgeber. Diese
Geber kénnen sowohl analog als auch digital aufgebaut sein. Weitere Digitaleingange
erlauben die Zu- oder Umschaltung von Funktionen.

Verschiedene Sensoren Ubermitteln Daten an den Regler, nach denen der Regler den
Betriebszustand des Motors anpasst. Beispielsweise konnen am Motor mehrere
Temperatur- und Drucksignale erfasst werden.

Die Ansteuerung des Stellgeréts, mit dem die Kraftstoffzufuhr des Motors eingestellt wird,
erfolgt mittels eines PWM-Signals. Dabei konnen sowohl 2-Quadranten-(elektrisch
einseitig wirkende) wie auch 4-Quadranten- (elektrisch beidseitig wirkende) Stellgeréte
angesteuert werden.

Vom Kontrollgerdt werden analoge und digitale Ausgangsignale geliefert, wobel diese
Signale Betriebszusténde des Motors anzeigen oder auch andere Aufgaben bernehmen

konnen. Uber eine serielle Schnittstelle und einen CAN-Bus erfolgt der Dialog mit anderen
Geraten.

2.2 Weitere Informationen

In dieser Druckschrift wird im wesentlichen die Programmierung der HEINZMANN-
Regler mit dem Handprogrammer PG 02 beschrieben. Die Fehlerbehandlung ist
ausfuhrlich dargestellt.
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Die algemeine Funktionsweise der Software, Drehzahlregelung, die technischen Daten
und Anschlisse der Steuerelektronik, der Sensoren, der Sollwertgeber und der Stellgeréte
werden ausfthrlich beschrieben in den Druckschriften:

Basisinformation furDigitalregler Level 6, Druckschrift-Nr. DG 95 105 - d
Basisinformation 2000 flrDigitalregler Level 6, Druckschrift-Nr. DG 00 001 - d
Das digitale Basissystem PRIAMOS I, Druckschrift-Nr. DG 93 101 - d
Das digitale Basissystem PRIAMOS |1, Druckschrift-Nr. DG 94 111 - d
Das digitale Basissystem PRIAMOS |11, Druckschrift-Nr. DG 95 111 - d
Das digitale Basissystem PRIAMOS IV, Druckschrift-Nr. DG 96 004 - d
Das digitale Basissystem PRIAMOS V, Druckschrift-Nr. DG 97 013 - d
Das digitale Basissystem HELENOS I, Druckschrift-Nr. DG 93 102 - d
Das digitale Basissystem HELENOS |1, Druckschrift-Nr. DG 95 100 - d
Das digitale Basissystem HELENOS |11, Druckschrift-Nr. DG 96 005 - d
Das digitale Basissystem HELENOS IV, Druckschrift-Nr. DG 96 003 - d
Das digitale Basissystem HELENOS V, Druckschrift-Nr. DG 97 014 - d
Dual Fuel Betrieb, Druckschrift-Nr. DG 97 016 - d

Die HEINZMANN-Digitalregler werden kundenspezifisch ausgeliefert und bereits im
Werk so weit wie moglich voreingestellt. Daher ist zur Bearbeitung eines Auftrags die vom
Kunden ausgefillte und an HEINZMANN zurtickgesendete Druckschrift

Bestellinformation fur Digitalregler, Druckschrift Nr. DG 96 012-d

unbedingt erforderlich.

Dievon HEINZMANN lieferbaren Sensoren werden in der Druckschrift
Produkttibersicht Sensoren, Druckschrift-Nr. E 99 001-d

beschrieben.

Die Funktionsweise des Kommunikationsprogramms DcDesk 2000 kann der Druckschrift

Bedienungsanleitung Kommunikationsprogramm DcDesk 2000,
Druckschrift-Nr. DG 00 003-d

entnommen werden.
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2.3 Parameterlisten

Bel der Entwicklung des HEINZMANN-Digitalreglers wurde hochste Prioritét auf
universelle Anwendbarkeit bel gleichzeitig hohem Funktionsumfang gelegt. Fur jede
Funktion muss eine bestimmte Anzahl von Parametern eingestellt werden. Aufgrund der
Vielzahl von Funktionen ergibt sich zwangslaufig eine hohe Anzahl von Parametern. Um
dennoch eine Ubersichtlichkeit zu gewahrleisten, wurden die Parameter in vier Listen
eingeteilt:

1. Parameter  Parameter zur Regler-und Motoreinstellung
(Parameternummern 1..1999, 10000..11999, 20000..21999)

2. Messwerte Parameter zur Anzeige der aktuellen Zusténde des Reglers und des
Motors (Parameternummern 2000..3999, 12000..13999, 22000..23999)

3. Funktionen Parameter zur Aktivierung und Umschaltung von Funktionen
(Parameternummern 4000..5999, 14000..15999, 24000..25999)

4. Kurven Parameter zur Parametrierung von Kennlinien und Kennfeldern
(Parameternummern 6000..9999, 16000..19999, 26000..29999)

Jeder Parameter besitzt eine Nummer und Kurzbezeichnung. Anhand  der
Parameternummer |&sst sich feststellen, zu welcher Liste der Parameter gehort. Innerhab
der Listen sind die Parameter in Gruppen angeordnet und daher leicht auffindbar.

. Es gibt unterschiedliche Schreibweisen der Parameternamen. Bei &lteren
1 Softwareversionen werden alle Buchstaben der Kurzbezeichnung grofR
geschrieben (z.B. SPEED_RAMP_UP) Bei den neueren Versionen wird GroR-
und Kleinschreibung verwendet (z.B. SpeedRampUp). Entscheidend fiir die
Funktion des Parameters ist jedoch die Parameternummer. Diese ist bei der
Modifikation der Software soweit wie moglich beibehalten worden.

Hinweis
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Die folgende Ubersichtstabelle zeigt wo die einzelnen Parameter zu finden sind.

Eine ausfuhrliche Parameterliste, bei der jeder einzelnen Parameter beschrieben wird,
der entsprechenden

befindet sich am Ende der

jeweiligen Druckschrift

Softwarebeschreibung.
Parameter Messwerte Funktionen Kurven
Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung
1{Z&hnezahl, 2000(I mpulsaufnehmer, 4000( I mpul saufnehmer, 6000
Drehzahl Drehzahl Drehzahl
100|Stabilitét, 2100|Stabilitét, 4100(Stabilitét, 6100| Stabilitétskennfeld
P-Bereich P-Bereich P-Bereich
200({Rampe, 2200 4200|Rampe 6200 Stabilitatskennfeld
Start (Korrekturwerte)
300(Regelweg 2300|Regelweg 4300 6300
400(CAN 2400|CAN 4400(CAN 6400|ladedruckabhangige Fullungs-
) ) und L eistungsbegrenzung
500|Oldruck, Ladedruck, 2500 4500|Oldruck, Ladedruck, 6500| Oldruckiiberwachung
Temperaturen Temperaturen
600| Erregungssteuerung 2600|Erregungssteuerung 4600(Erregungssteuerung 6600| Erregungssteuerung
700|Begrenzungen 2700(Begrenzungen 4700|Begrenzungen 6700|drehzahlabhéangige
Fullungsbegrenzung 1
800(Schalterfunktionen, 2800|Schalterfunktionen, 4800(Digitale Eingadnge 6800|drehzahlabhéngige
Digitale Ausgange Digitale Ausgange Digitale Ausgange Fillungsbegrenzung 2
900| Sollwertgeber, 2900(Sollwertgeber, 4900(Sollwertgeber, 6900|Fahrstufen,
Sensoren Sensoren Sensoren drehzahlabhéngige
L eistungsbegrenzung
1000| Fehlerbehandlung 3000|Aktuelle Fehler 5000( Fehlerbehandlung 7000
1100 3100(Fehlerspeicher 5100( Fehlerbehandlung 7100
1200|Generator 3200 5200|Generator 7200|Nullforderkennlinie
5250|Schiff
1350(Lokomotive 3350|L okomoative 5350| L okomotive 7300
1500|Analoge Eingange 3500{PWM-Eingange 5500(Kanaltyp 7500
Analoge Eingange
1600|PWM-Ausgéange 3600 5600(Anal oge-Ausgénge 7600
Analoge Ausgénge
1700(Positionierer 3700 5700|Positionierer 7700
1800|Status 3800(Status 5800 7800
1900|Servokreis, 3900(Servokreis, 5900(Servokreis, 7900| Temperatursensoren,
Ruckfihrung Ruckfihrung Ruckfihrung Rickfihrung
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2.4 Level

Mit dem Digitalregler wird das Betriebsverhaten des Motors in Bezug auf Drehzahl,
Leistung usw. festgelegt, d.h. die Parametrierung sollte ausschliefdlich dem
Motorenhersteller Uberlassen sein. Damit jedoch die Vortelle des Digitalreglers bis zum
Endkunden nutzbar sind, sind beim HEINZMANN-Digitalregler die Parameter in sieben
Level eingetellt.

* Leve 1:

* Leve 2:

* Leve 3:

+ Levd 4:

+ Leve 5:

+ Levd 6:

* Leved 7:

Level fur den Endkunden

Bel diesem Level konnen die wichtigsten Betriebswerte (z.B. Soll- und
Istwerte fur die Drehzahl und die Fullung) und Fehler zur Anzeige gebracht
werden. Ein Eingriff in die Regler- und Motordaten ist nicht mdglich.

Level fir den Gerétehersteller

Der Gerédtehersteller kann die Drehzahlen innerhalb des zuléssigen Bereichs
einstellen.  AuRBerdem  konnen die Dynamikparameter und das
Dynamikkennfeld des Reglers beeinflusst und die Leistung reduziert werden.

Level fir den Service

Bis auf die wichtigsten motorspezifischen Parameter, wie z.B. die
Motorleistung und verschiedene Kennfeldgrenzen, sind hier alle Eingriffe
zugel assen.

Level fir den Motorenhersteller

Bei diesem Level stehen alle Parameter zur Anpassung des Betriebsverhaltens
des Motors zur Verfigung.

Level fur den Motorenhersteller mit Spezial software

Dieser Level ist fur Parameter vorgesehen, die fur kundenspezifische
Softwarednderungen oder Erweiterungen benttigt werden.

Level fur den Reglerhersteller

Bel diesem Level sind Eingriffe in die Reglerfunktionen moglich. Der Zugang
bleibt deshalb HEINZMANN vorbehalten.

Level fir die Entwicklung

Dieser Level ist der Entwicklungsabteilung von HEINZMANN vorbehalten.

Programmer PG 02
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Aus der Aufstellung ergibt sich bereits, dass hthere Level ale niedrigeren automatisch
enthalten. Der jeweilige Level eines Parameters ist in der ausfuhrlichen Parameterliste am
Ende der Druckschrift mit der entsprechenden Softwarebeschreibung angegeben. Der
maximal maogliche Level, das heif% die Auswahl/Anzahl der Parameter, auf die man
Zugriff hat, wird durch das verwendete Diagnosegerdt (Handprogrammiergerat) bestimmt
und kann nicht veréndert werden. Jedoch besteht die Méglichkeit, den aktuell glltigen
Level Uber einen Menupunkt im PC-Programm oder Uber den Parameter 1800 zu
verringern und damit die Anzahl der momentan sichtbaren Parameter und Funktionen zu
reduzieren.

Programmer PG 02 9



".IFII'.I\I}I ANN

3 Parametrierung der HEINZMANN-Digitalregler ‘

3 Parametrierung der HEINZMANN-Digitalregler

3.1 Mdglichkeiten der Parametrierung

Fur die Parametrierung der HEINZMANN-Digitalregler stehen mehrere Moglichkeiten zur
Verfigung. Fur Versuchsarbeiten und Erstinbetriebnahme empfiehit HEINZMANN die
Verwendung von DcDesk 2000 als Diagnose- und Parametrierungswerkzeug. Fir den
Servicefall kann DcDesk 2000 ebenfalls verwendet werden, wobei hier jedoch auch die
Handprogrammiergerdte PG 02 und HP 03 zur Verfligung stehen.

Die folgende Auflistung gibt einen Uberblick tber ale zur Verfigung stehenden
Parametriermdglichkeiten.

*

10

Parametrierung bei HEINZMANN

Bei der Endkontrolle im Werk wird mit Hilfe eines Testprogramms die Reglerfunktion
Uberpriuft. Wenn die kundenspezifischen Betriebsdaten des Reglers vorliegen, wird das
Testprogramm mit diesen Daten durchgefihrt. Am Motor mussen dann noch die
Dynamikwerte und bei Bedarf Fullungsbegrenzungen und Sensoren abgeglichen
werden.

Parametrierung mit dem Handprogrammiergerét

Mit dem Handprogrammiergerdt PG 02 bzw. HP 03 kann levelabhangig die gesamte
Parametrierung vorgenommen werden. Dieses handliche Gerét ist vorrangig fur den
Service geeignet.

Parametrierung mit DcDesk 2000

Mit einem PC-Programm DcDesk 2000 konnen levelabhangig stéandig mehrere
Parameter angezeigt und verandert werden. Aul3erdem erlaubt das PC-Programm die
grafische Darstellung von Begrenzungskurven, Kennlinien, usw. und deren einfache
Einstellung. Die Reglerdaten konnen auf dem PC abgespeichert oder vom PC wieder
in den Regler Uberspielt werden. Ein weiterer Vortell des PC-Programms ist die
Visualiserung von Messwerten (z.B. Drehzahl, Fullung) Uber der Zeit oder
Ubereinander (z.B. Fullung Gber Drehzahl).

Parametrierungserl e chterung mit Benutzermaske

Die Parametrierung kann durch die Nutzung von Benutzermasken erleichtert werden,
die von HEINZMANN erstellt wurden oder auch vom Anwender in einfacher Weise
selbst erstellt werden konnen. In einer Benutzermaske finden sich nur noch die
Parameter, die tatséchlich benttigt werden.

Uberspielen von Datensétzen

Wenn die Parametrierung fir eine Motorausfihrung und deren Anwendung festliegt,
kann der Datensatz im Handprogrammer oder auf Diskette abgespeichert werden. Bel
weiteren Anwendungsféllen gleicher Art kdnnen solche Datensdtze in die neuen
Regler Uberspielt werden.

Programmer PG 02
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+ Bandendeparametrierung

Diese Parametrierung wird beim Motorenhersteller beim Prifstandslauf des Motors
angewendet. Dabei wird der Regler an die Anforderungen des Motors entsprechend
des Auftrags angepasst. Mit einem Kommandozeilenaufruf von DcDesk 2000 kénnen
sowohl die Reglersoftware as auch en Auslieferungsdatensatz wahrend des
Bandendelaufs ohne Bedienereingriff programmiert werden.

3.2 Speicherung der Daten

Grundsétzlich veréndern die genannten Kommunikationsprogramme bzw. -gerdte die
Parameter nur im fllchtigen Speicher des Steuergerdtes. Das Steuergerét arbeitet zwar
sofort mit den neuen Werten, mit dem Ausschalten der Spannungsversorgung gehen die so
geanderten Werte aber verloren. Um die Parametereinstellungen dauerhaft im Steuergerét
zu speichern, muss ein Speicherbefehl erfolgen. DcDesk 2000 verwendet hierfir die
Funktionstaste F6, die Handprogrammiergerdte arbeiten Uber die Taste bzw. den
Menupunkt , Save Parameter. Wenn im folgenden davon die Rede ist, dass die Parameter
gespeichert werden miissen, dann ist dieser Vorgang gemeint.

3.3 DcDesk 2000

Das HEINZMANN PC-Programm DcDesk 2000 dient zur Einstellung und zur
Ubermittlung von Betriebsdaten in allen digitalen HEINZMANN-Systemen, insbesondere
auch bei den Systemen PRIAMOS und HELENOS. Als Windows-Programm bietet es alle
numerischen und grafischen Mdglichkeiten, die bei Versuchsarbeiten, Erstinbetriebnahme
und im Servicefall notwendig sind und erleichtert die zugehdrige Dokumentationsarbeit.

Mit DcDesk 2000 ist es ferner moglich, Ausdrucke der Bildschirmanzeigen und der
Datenaufzeichnungen zu erstellen. Die Daten werden fir die Zwecke der weiteren
Verarbeitung, der Einbindung in Berichte usw. in einem Standard-Textformat abgel egt.

Es kann der Datensatz eines angeschlossenen Kontrollgerdtes bearbeitet und gleichzeitig
die Reaktion auf Parameteranderungen beobachtet werden. Auch ohne Kontrollgerét ist die
Bearbeitung eines Parametersatzes und die Auswertung der aufgezeichneten Daten
moglich. Ein so erstellter Parametersatz kann spéter in das Kontrollgerdt Uberspielt
werden.

Samtliche Einstellungen konnen direkt Uber den Zugriff auf Parameternummern
vorgenommen werden. Es existieren aber zusétzliche Fenster, die spezielle Funktionen,
insbesondere die Parametrierung von Kennlinien und Kennfeldern wesentlich
vereinfachen.

Die Anzeige aktueller Messwerte erfolgt numerisch und/oder grafisch. In einem separaten
Fenster kdnnen bis zu zehn frei wahlbare Messwerte gleichzeitig zeitabhangig dargestellt
werden. Ein weiteres Fenster existiert fur die Darstellung von neun Messwerten in
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Abhangigkeit von einem zehnten. Die Aufzeichnungen kodnnen auch mitprotokolliert
werden und dann zu einem spéteren Zeitpunkt ausgewertet und ausgedruckt werden.

Samtliche im Kontrollgerédt verfigbaren Kennlinien und Kennfelder kdnnen in separaten
Fenstern zwei- bzw. dreidimensional dargestellt werden. Dadurch kann sofort ein Eindruck
Uber den Verlauf der Kennlinie bzw. das Aussehen des Kennfeldes gewonnen werden. Der
aktuelle Punkt, an dem sich das System in der Kennlinie bzw. im Kennfeld befindet, wird
online dargestellt. Fur die Einstellung ist es nicht n6tig, den Zusammenhang zwischen
Parameternummer und Kennlinien- bzw. Kennfeldpunkt zu wissen, da ein spezieller
Eingabebereich existiert. Hier werden alle Besonderheiten bel der Parametrierung von
Kennfeldern und Kennlinien beachtet, so dass keine Fehleingaben vorkommen konnen.

DcDesk 2000 wird standig weiter entwickelt und mit zusétzlichen Funktionen ausgestattet.

HEINZMANN empfiehlt die Verwendung von DcDesk 2000 insbesondere fur die
Versuchsarbeiten und Erstinbetriebnahme. Aber auch fur Diagnose und Fehlersuche im
Servicefal ist DcDesk 2000 von Vortell.

3.4 Wertebereich von Parametern

Jedem Parameter ist ein bestimmter Wertebereich zugeordnet. Aufgrund der Vielzahl von
Parametern und Funktionen existiert auch eine Vielzahl von Wertebereichen. Vom PC oder
bzw. Handprogrammiergerét wird der Wertebereich des ausgewahlten Parameters immer
mit angezeigt.

Fir die Drehzahlparameter ist ein gemeinsamer Wertebereich vorhanden. Dieser reicht im
Normalfall von 0..4000 min™. Damit kénnen Motoren bis zu einer Maximaldrehzahl von
ca. 3500 - 3600 min™* gefahren werden. Fiir die muss eine Reserve vorhanden sein.

Bei manchen Parametern kann der Wertebereich nicht explizit angegeben werden, sondern
muss dem Regler vom Anwender mitgeteilt werden. Dies ist der Fall bei Parametern, die
den physikalischen Messwert z.B. von Druck- oder Temperatursensoren anzeigen.

Einige Parameter haben einen Wertebereich, der nur zwel Zusténde kennt: O oder 1. Diese
Parameter werden verwendet, um einzelne Funktionen zu aktivieren oder umzuschalten
bzw. um den Zustand von Fehlern, externen Schaltern usw. anzuzeigen. Parameter mit
diesem Wertebereich konnen nur in Liste 2 (Messwerte) und Liste 3 (Funktionen)
vorkommen.

Der Zustand "1" bedeutet dabei, dass die Funktion aktiv ist bzw. der Fehler anliegt,
wahrend bei dem Zustand "0" die Funktion inaktiv bzw. der Fehler nicht vorhanden ist.

Bei Umschaltern oder Parametern, die zwischen zwel Funktionen auswahlen, ist in dem
Parametername immer ein Or (oder) vorhanden (Beispiel: 2812 SwitchDroop20rl). Die
Funktion vor dem Or ist aktiv, wenn der Parameterwert = 1 ist, die Funktion nach dem Orr,
wenn der Parameterwert = 0 ist.
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3 Parametrierung der HEINZMANN-Digitalregler

3.5 Aktivierung von Funktionen

Um eine Funktion zu aktivieren, gibt es folgende Mdglichkeiten:

+ immer aktiv: Diese Funktionen sind nicht abschaltbar (z.B. Uberdrehzahl-
schutz).
¢ Parameter: Durch Parameter der Liste 3 werden Funktionen aktiviert, die

der Anwender auswahlt und die dann immer aktiv bleiben (z.B.
Drehzahlabhéngige Fullungsbegrenzung).

¢ Schalterfunktionen: Durch externe Schalter konnen dem Regler gewinschte
Betriebszustande mitgeteilt werden, die sich im laufenden
Betrieb  haufig  andern (z.B. Umschaltung  des
Proportionalbereiches oder der Begrenzungskennlinie. Der
Zustand der Schalterfunktionen kann aus den Parametern ab
Nummer 2800 ersehen werden.

3.6 Parametrierung von Kennlinien

Die Parametrierung von Kennlinien richtet sich immer nach demselben Schema. Die
Anzahl der Wertepaare ist jedoch bel den einzelnen Funktionen unterschiedlich. Ein
Wertepaar setzt sich aus einem x- und einem y-Wert mit gleichem Index zusammen.
Zwischen zwei benachbarten Wertepaaren interpoliert der Regler den zugehdrigen Wert.

Folgende Punkte miissen bei der Parametrierung einer Kennlinie beachtet werden:
+ die Kennlinien missen immer mit einem Wertepaar mit dem Index 0 beginnen
+ die x-Werte mussen aufsteigend sortiert sein
+ jeder x-Wert darf pro Kennlinie nur einmal erscheinen

¢ fOr nicht verwendete Wertepaare am Ende der Kennlinie muss fur x der
kleinstmogliche Wert eingetragen werden

Bei der Parametrierung der Kennlinien ist es nicht erforderlich, dass sdmtliche Wertepaare
belegt sind, sondern es brauchen nur so viele Parameter wie bendtigt belegt zu werden
(beginnend mit Index 0). Ebenso ist es nicht erforderlich, dass die Stitzstellen denselben
Abstand haben.

Befindet sich der aktuelle x-Wert der Kennlinie unterhalb des ersten Stitzpunktes, so wird
der Kennlinienwert auf den y-Wert der ersten Stitzstelle gesetzt. Oberhalb der letzten
Stitzstelle wird der y-Wert dieser Stitzstelle verwendet. Der erste und letzte y-Wert der
Kennlinie wird also beibehalten, falls sich der aktuelle x-Wert aul3erhalb der Kennlinie
befindet. In der grafischen Anzeige von DcDesk 2000 wird das sichtbar.
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3.7 Parametrierung von Kennfeldern

Die Parametrierung von Kennfeldern richtet sich immer nach dem gleichen Schema. Die
Anzahl der Stitzstellen ist jedoch bei den einzelnen Funktionen unterschiedlich. Eine
Stitzstelle setzt sich aus einem x- und einem y-Wert mit zugehdrigem z-Wert zusammen.
Zwischen benachbarten Werten interpoliert der Regler den zugehorigen Wert.

Folgende Punkte missen bei der Parametrierung eines Kennfel des beachtet werden:
¢ diex- und y-Werte mussen immer mit dem Index O beginnen
¢ diex- und y-Werte mussen aufsteigend sortiert sein
¢ jeder x- und y-Wert darf nur einmal erscheinen

¢ flr nicht verwendete Stitzstellen am Ende des Kennfeldes muss in den x- bzw. y-
Werten der jewells kleinstmdgliche Wert eingetragen werden

Bel der Parametrierung der Kennfelder ist es nicht erforderlich, dass sdmtliche Wertepaare
belegt sind, sondern es brauchen nur so viele Parameter wie bendtigt belegt zu werden
(beginnend mit Index O fUr den x- und y-Wert). Ebenso ist es nicht erforderlich, dass die
Stitzstellen denselben Abstand haben.

Zur Veranschaulichung der Belegung des Kennfeldes mit den Parameter-Indizes folgt as
Beispiel die Tabelle eines Kennfeldes mit 5x5 Stiitzstellen:

x-Werte
y-Werte x-Index 0 x-Index 1 x-Index 2 x-Index 3 x-Index 4
y-Index 0 z-Index 0 z-Index 1 z-Index 2 Z-Index 3 z-Index 4
y-Index 1 z-Index 5 z-Index 6 z-Index 7 z-Index 8 z-Index 9
y-Index 2 z-Index 10 | z-Index 11 | z-Index 12 | z-Index 13 | z-Index 14
y-Index 3 z-Index 15 | z-Index 16 | z-Index 17 | z-Index 18 | z-Index 19
y-Index 4 z-Index 20 | z-Index 21 | z-Index 22 | z-Index 23 | z-Index 24

Befindet sich der aktuelle Wert aus x- und y-Richtung auf3erhalb des durch die Stitzstellen
definierten Bereiches des Kennfeldes, wird der jeweilige Randwert des Kennfeldes fir
diesen Bereich verwendet. In der grafischen Anzeige von DcDesk 2000 ist das sichtbar.

Sollte es bei einem Kennfeld notwendig sein, die Abhangigkeit nur in eine Richtung zu
erhalten, so mussen nur die Stitzstellen in die andere Richtung mit dem Minimalwert
belegt werden. Bei Abhangigkeit nur in y-Richtung missen also alle x-Index-Werte mit
dem Minimalwert belegt werden. Die z-Stitzstellen entsprechen denen der Reihe fur x-
Index O.

HEINZMANN empfiehlt die Verwendung von DcDesk 2000 fir die Parametrierung von
Kennlinien und Kennfeldern, da dieses Programm samtliche Punkte beachtet und die
Parametrierung wesentlich vereinfacht. So ist die obige Tabelle in dieser Form in DcDesk
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2000 enthalten, was einen einfachen Zugriff auf die jeweiligen Stitzstellen erlaubt.
Aul¥erdem konnen die Kennlinien und Kennfelder grafisch dargestellt werden.

3.8 Reset des Steuergerates

Ein Reset bedeutet ein Zurlcksetzen und Neustarten des Reglers. Dies kann durch
kurzzeitiges Abschalten der Spannungsversorgung erfolgen.

Bel enem Reset gehen alle Daten verloren, die der Regler nicht in seinem
Festwertspeicher gespeichert hat. Esist deshalb unbedingt notwendig, vor eéinem Reset die
Daten in den Festwertspeicher des Reglers zu tbertragen, falls sie erhalten bleiben sollen.

Einige Parameter oder Funktionen der Digitalregler werden nur nach einem Reset aktiv.
Dies sind vor alem solche Funktionen, die den Regler in einen anderen Betriebszustand
bringen, oder Parameter, die aus Sicherheitsgrinden im laufenden Betrieb nicht verandert
werden kénnen. Um welche Parameter und Funktionen es sich dabei handelt, wird in den
entsprechenden Kapiteln ndher erléutert.

.‘é Reset nur bei stehendem Motor durchfiihren!

Achtung
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4 Starten des Motors

Bel der ersten Inbetricbnahme des Reglers am Motor sollten die folgenden Anweisungen
unbedingt eingehalten werden. Nur dann kann gewahrleistet werden, dass der Motor ohne
Probleme gestartet werden kann.

Diese Anweisungen sind nur Kurzinformationen zur Inbetriecbnahme des Reglers.
Ausfuhrliche Informationen sind den entsprechenden Kapiteln oder Druckschriften zu
entnehmen.

Die Anweisungen enthalten alle Parameter, die eingestellt werden missen, um den Motor zu
starten. Die Werte der Parameter sind dagegen nur als Beispiele zu verstehen und missen auf
verninftige, fir Motor und Anwendung passende Werte gesetzt werden.

1. Impulsaufnehmerabstand einstellen
- Der Abstand des Impulsaufnehmers vom Zahnkopf sollte ca. 0,5 bis 0,8 mm betragen.
Nahere Informationen hierzu sind den Druckschriften der Basi ssysteme zu entnehmen.

2. Gestange Uberprifen

- Das Gestange muss leichtgangig sein sowie die Stop- und maximale Fillungsposition
anfahren kénnen.

3. Verkabelung tberprufen
- Schaltfunktionen und digitale eingange Uberprifen

Bel Betétigung eines Schalters muss sich der entsprechende Anzeigeparameter andern.
Sind mehrere Schalter vorhanden, muss diese Uberprifung fir ale Schalter
durchgefihrt werden.

- Analoge Eingange Uberprifen

Fur eine erste Inbetriebnahme werden nur die Sollwertgeber benttigt, da Funktionen
wie ladedruckabhéngige Fillungsbegrenzung, drehzahlabhéngige Oldruckiiberwachung
usw., fUr die Signale der analogen Eingange bendtigt werden, noch nicht aktiviert sein
durfen. Dennoch sollten alle anal ogen Eingange Uberpriift werden.

Beispiel: Der Sollwertgeber 1 ist am analogen Eingang 1 angeschlossen. Bei
Anderung des Sollwertes muss sich der Parameter 3511 Analoginl_Value
entsprechend andern. Wenn sich der Wert nicht andert, ist der Sollwertgeber
falsch verkabelt. Gleichzeitig mit 3511 Analoginl Value muss sich auch
der Parameter 3510 AnalogIinl und der Parameter des Sollwertgebers 2900
SetpointlExtern von 0O bis 100 % andern, wenn der Sollwertgeber von der
minimalen Position bis zur maximalen Position gebracht wird. Ansonsten
muss der Eingang normiert werden.
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- Stellgerét abgleichen und Uberprifen

Der Stellgeréteabgleich erfolgt mit dem PC-Programm oder Handprogrammer.

Der automatische Stellgeréteabgleich muss ohne das Verbindungsgestange zwischen
Regler und Einspritzpumpe bzw. Gasmischer durchgefuhrt werden, damit die Minimal-

und Maximal position des Stellgeréts sicher angefahren werden kann.

Zur Uberpriifung des Stellgerates kann der Positioniermodus durch 5700 PositionerOn
= 1 aktiviert werden. Danach kann der Regelweg direkt durch PositionerSetpoint
vorgegeben werden und durch die Anzeige des aktuellen Regelwegs ActPos kontrolliert
werden. Das Stellgerét sollte den gesamten Regelweg von 0 % bis 100 % durchfahren
konnen. Das Stellgerét wird fir diese Uberpriifung mit 5910 ActuatorOn = 1 aktiviert.
Die Uberpriifung kann nicht bei anliegender Drehzahl durchgefuhrt werden, d.h. eine

Positionierung ist nur bel stehendem Motor moglich.

Nummer Parameter Wert Einheit
1700 PositionerSetpoint 50 %
Aktivierung:
5910 ActuatorOn 1
5700 PositionerOn 1
Anzeige:
2300 ActPos 50 %

4. Parametrierung der wichtigsten Parameter

- Z&hnezahl, Minimal-, Maximal- und Uberdrehzahlen parametrieren:

Nummer Parameter Wert Einheit
1 TheethPickupl 160
10 SpeedMinl 700 min™
12 SpeedMax1 2100 min™
21 SpeedOver 2500 min™
- PID-Werte voreinstellen:
Nummer Parameter Wert Einheit
100 Gain 15 %
101 Stability 10 %
102 Derivative 0 %
- Absolute Regelwegbegrenzung parametrieren
Nummer Parameter Wert Einheit
310 ActPosSecureMin 3 %
312 ActPosSecureMax 97 %

Programmer PG 02
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Gefahr
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- Startfillung (Typ 1) parametrieren:

Nummer Parameter Wert Einheit
250 StartType 1
251 LimitsDelay 3 S
255 StartSpeed1 10 min™
256 StartSpeed? 400 min™
260 StartFuell 60 %

- Werte im Regler abspeichern und Reset durchfiihren

Impulsaufnehmer Gberprifen und Anlasserdrehzahl feststellen

- Motor-Stop-Schalter aktivieren, damit der Motor nicht starten kann.

Anzeige:
Nummer Parameter Wert Einheit
2810 SwitchEngineStop 1

Bei einem Ausfall des Regelsystems oder bei einer Falsch-Parametrierung
kann der Motor in Uberdrehzahl gehen!

Vor dem Start des Motors muss daher die Funktion des separaten
Uberdrehzahlschutzes sichergestellt sein!

- Anlasser betétigen und gemessene Drehzahl 2000 Speed kontrollieren. Dieser Parameter

sollte nun die Anlasserdrehzahl anzeigen.

- Uberpriifung der Drehzahl, ab welcher der Regler erkennt, dass der Motor
angesprungen ist (256 StartSpeed2). Diese Drehzahl muss oberhalb der Anlasserdreh-

zahl liegen.

Motor starten und Regelkreisstabilitat einstellen

- Motor-Stop-Schalter wieder deaktivieren.

Anzeige:
Nummer Parameter Wert Einheit
2810 SwitchEngineStop 0

- Motor starten und mit Sollwerteinsteller auf Nenndrehzahl bringen.

- PID-Werte optimieren

P-Anteil 100 Gain his zur Unstabilitét erhdohen und bis zur Stabilitat reduzieren.

[-Anteil 101 Stability bis zur Unstabilitdt erhdhen und bis zur Stabilitét reduzieren.

D-Anteil 102 Derivative bis zur Unstabilitét erh6hen und bis zur Stabilitét reduzieren.
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Bei dieser Einstellung ist der Motor in der Drehzahl kurz zu stéren und der
Einschwingvorgang zu beobachten.

7. Uberprufung des Sollwertgebers im gesamten Drehzahlbereich.
Ergeben sich bei minimaler und maximaler Drehzahl andere Werte als parametriert, muss
der Sollwerteinsteller eingemessen werden. Die korrekte Sollwertvorgabe kann mit dem
Parameter 2031 SpeedSetp kontrolliert werden.

8. Kaorrektur der PID-Parameter
Drehzahl- und/oder fillungsabhangige Korrektur der PID-Parameter im gesamten
Drehzahlbereich einstellen.

9. Einstellung der Ubrigen Funktionen
Funktionen wie Drehzahlrampe, drehzahlabhangige Fullungsbegrenzung usw. einstellen.

10. Ermittelte Daten im Regler speichern

Programmer PG 02 19
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Abbildung 1: Handprogrammiergeréat

Der Handprogrammer PG 02 wird an die Kommunikationsschnittstelle des Reglers
angeschlossen. Dann kdnnen die Parameter des Reglers angezeigt bzw. verandert werden. Ein
Parameter kann direkt tber die Nummer angewahlt werden oder mit Hilfe der Pfeiltasten
beim Durchlaufen der Listen. Der Wert eines Parameters wird direkt (Eingabewert) oder mit
den Tasten [+] und [-] schrittweise verédndert. Parameter aus der Liste DISPLAY mit
Nummern von 2000 bis 3999 kénnen nicht verdndert werden, da es sich hier um Mess- und
Anzeigewerte handelt. Der PG 02 enthdt auch einige Zusatzfunktionen wie z.B. das

Speichern des kompletten Datensatzes eines Reglers im Programmiergerét.

20
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. Die Stromversorgung des Handprogrammers erfolgt tber die Kommunikations-
1 schnittstelle des Reglers. Eine zuséatzliche Versorgung Uber Batterie, etc. ist nicht

Hinwels notwendig. Fur den Datentransfer zwischen Handprogrammer und PC muf} ein

Adapterkabel verwendet werden um die Stromversorgung des Handprogrammers

sicherzustellen.

5.1 Das Anzeigefeld

Parameter

Value range

Parameter number Unit

Value \

name

- 2001

! 0+409
RR_ACTUATOR_DIF

1230 1/min >
" SPEED PICK_UP

Current error

User mask

Abbildung 2: Das Anzeigefeld

Abbildung 2 zeigt das Anzeigefeld (Display) in der normalen Parameterdarstellung. Es
wurde der Messwert fur die Drehzahl angewahlt, die mit dem Impulsaufnehmer 1 ermittelt
wurde. Dieser Messwert hat die Parameternummer 2001 und den Parameternamen
SPEED_PICK_UP1. Die augenblickliche Drehzahl ist 1230 Umdrehungen pro Minute
(Ymin), wobei der Wertebereich von O bis 4095 1/min geht. In dem Bereich fur die
Benutzermaske wird angezeigt, ob der entsprechende Parameter fur die Benutzermaske

programmiert wurde. Es kdnnen drei verschiedene Zustdnde angezeigt werden:

on Der angezeigte Parameter wurde fur die Benutzermaske programmiert.
Benutzermaske ist jedoch nicht eingeschaltet.

off Der angezeigte Parameter wurde nicht fur die Benutzermaske programmiert
und die Benutzermaske ist nicht eingeschaltet.

MASK

Benutzermaske ist eingeschaltet.

Der angezeigte Parameter wurde fir die Benutzermaske programmiert. Die

In der untersten Zeile wird der aktuelle Fehler angezeigt. Im Beispiel ist der Fehler
»Regelwegdifferenz am Stellgerat zu grof3* aufgetreten. Liegt kein Fehler an, erscheint die

Meldung NO ERROR.
Py Das Display des Handprogrammers ist beleuchtet und darum auch bei
1 ungunstigen Beleuchtungsverhaltnissen gut zu erkennen.

Hinweis
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5.2 Das Bedienfeld

Ao 2000... 4000... 6000...

PID ERRORS SPEED DROOP
2nd
PARAM DISPLAY FUNCT CURVES
ENGINE
STOP

CLEAR ERR ERASE BLK ERASE ERR| BEGIN LIST
7 8 9 ON/OFF
ACT ADJ END LIST
4 5 6 NUMBER
GET NEXT
DATA 1 2 3 f
- LAST
SEND +
DATA 0 . CE *
x10 x10
MASK
ON/OFF VALUE - ENTER

Abbildung 3: Das Bedienfeld

SAVE
DATA

Das Bedienfeld des Programmers ist in Gruppen aufgeteilt, die zum Teil farbig hinterlegt
sind. Einige der Tasten haben neben ihrer normalen Funktion auch noch eine
Zweitfunktion. Sie ist an der blauen Tastenbeschriftung zu erkennen und wird durch die
obere linke Taste [2nd] aktiviert. Ausschlieffdlich blau beschriftete Tasten sind ohne die
[2nd]-Taste wirkungsl os.

5.2.1 Die Standard Funktionen

[PARAM} [DISPLAY} [FUNCT} [CURVES} Mit diesen Tasten (grin hinterlegt) kann zwischen
den einzelnen Listen umgeschaltet werden (Standardfunktionen), wobei der letzte
Listenpunkt erhalten bleibt.

Beispidl: Wird in der Parameterliste (PARAM) der Parameter 10 SPEED _MIN1
angezeigt, dann in der Funktionsliste (FUNCT) Parameter verandert,
erscheint beim Ricksprung zur Parameterliste wieder der Parameter 10
SPEED MINL.

[ 0 } bis[ 9 } Mit den Zifferntasten (nicht hinterlegt) kann die Parameternummer
oder der Parameterwert eingegeben werden.

+I-
Diese Taste wird as Dezimalpunkt verwendet. Die Anzahl der mdglichen
Stellen nach dem Komma ist aus der dritten Zeile des Anzeigefeldes (Wertebereich)
ersichtlich.
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Wenn bel der Eingabe der Parameternummer oder des Wertes ein Fehler
gemacht wurde, kann die Eingabe mit der Taste [CE] (CE = Clear Entry) abgebrochen
werden. Der blinkende Cursor verschwindet aus der oberen Zeile und der vorherige
Wert erscheint.

Die Benutzermaske fur den gerade angewahlten Parameter wird mit dieser Taste
ein- und ausgeschaltet. Im Handprogrammer muf3 jedoch mindestens Level 4
programmiert sein, um diese Taste benutzen zu kénnen.

ENDLIST Mit diesen Tasten (schwarz hinterlegt) werden die Parameter angewdahlt.
2 Firdie Direkteingabe wird zundchst die Taste [NUMBER] gedriickt. An
Stelle der Parameternummer erscheint ein blinkender Cursor und es kann eine
- neue Nummer eingegeben werden. Mit der Taste [ENTER] (schwarz/grin
hinterlegt) wird die Eingabe abgeschlossen und der gewinschte Parameter
erscheint. Sollte die eingegebene Parameternummer nicht vorhanden sein,
wird der Parameter mit der nachst groferen Nummer angewdahlt. Aul3erdem
bestent die Mdoglichkeit, die Liste der Parameter mit den Pfeiltasten zu
durchfahren. Mit der Taste [f] wird der nachste und mit [|] der vorhergehende
Parameter angewahit.

MASK
Die Benutzermaske des Handprogrammers wird mit dieser Taste ein- und
ausgeschaltet. Der Handprogrammer muss ebenfalls mindestens fir Level 4
programmiert sein, um diese Taste benutzen zu kénnen.

[VALUE} [ ' } [ - } [ENTER } Mit diesen Tasten (grun hinterlegt) wird der Wert des
angewahlten Parameters verandert. Fir die Direkteingabe wird zuerst die [VALUE]-
Taste gedriickt. In der obersten Zeile erscheint ein blinkender Cursor und es kann eine
neuer Wert eingegeben werden. Mit der Taste [ENTER] wird die Eingabe
abgeschlossen und der eingegebene Wert vom Regler Ubernommen. Sollte der
eingegebene Wert kleiner als der untere oder grof3er as der obere Grenzwert sein, so
wird der jeweilige Grenzwert gesetzt. Zusdtzlich besteht die Mdglichkeit, den Wert
kontinuierlich zu verandern. Mit der [+]-Taste wird der Wert erhoht und mit der [-]-
Taste verringert. Die Schrittweite fiir diese Anderungen kann mit dem Parameter 1876
VALUE_STEP veradndert werden. VALUE_STEP bezieht sich immer auf die kleinste
verstellbare Einheit eines Parameters (z.B. bei zwei Nachkommastellen auf Hundertstel,
ohne Nachkommastellen auf Einer).

P Die Parameter in der Liste DISPLAY mit Nummern von 2000 bis 3999 sind
1 Mess- und Anzeigewerte und konnen nicht verandert werden.

Hinweis
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ENGINE SAVE GET
[ SToP ] [ DATA } [ AT } Diese blau hinterlegten Tasten auf der linken Seite haben aus
Sicherheitsgriinden nur Zweitfunktionen und keine Standardfunktion.

5.2.2 Die Zweitfunktionen

Mit dieser Taste kdnnen die Zweit- oder Sonderfunktionen angewahlt werden.
Nach dem Dricken der Taste erscheint in der untersten Zeile rechts ein ,S* und der
Handprogrammer wartet auf die néchste Tasteneingabe (wie beim Taschenrechner).
Versehentliches Driicken kann durch nochmaliges Driicken der [2nd]- Taste korrigiert
werden, das ,,S* in der Anzeige wird gelGscht.

[PARAM ] [DISPLAY] [ FUNCT ] [CURVES]
Die Zweitfunktionen auf diesen Tasten sind Springe zu den wichtigsten
Parametergruppen. Die Tasten bedeuten im einzelnen:

[PID] Sprung zu den Parametern fir die PID-Einstellung
[ERRORS] Sprung zu den Parametern fur die Fehleranzeige

[SPEED] Sprung zu den Parametern fir die Drehzahleinstellung
[DROOP] Sprung zu den Parametern fur die Einstellung des P-Bereichs

Mit den folgenden Tasten kann man sich sehr schnell durch die Listen bewegen. Nach
dem Driucken der [2nd]-Taste und der angegebenen Taste werden ebenfalls
Sprungfunktionen ausgefuhrt:

BZGNITOL'FSFT Sprung zum ersten Parameter in der gerade angewahlten Liste
Sprung zum letzten Parameter in der gerade angewahlten Liste
Sprung zum ersten Parameter in der nachsten Parametergruppe

Sprung zum ersten Parameter in der vorherigen Parametergruppe

Die Schrittweite der letzten beiden Tasten ist 100.

Beispiel:
Tastenfolge: Zustand:

Der Parameter 2120 DROOP ist angewahlt
[2nd] [NEXT] Der Parameter 2300 ACT_POS ist angewahlt
[2nd] [LAST] Der Parameter 2100 PID_CORR ist angewahlt
[2nd] [BEGIN LIST] Der Parameter 2000 SPEED ist angewahlt Status:
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Die Zweitfunktionen auf diesen Tasten ermdglichen ein schnelleres

Erhohen und Verringern der Parameterwerte. Die Schrittweite fir die Anderungen
betragt das Zehnfache des Parameters 1876 VALUE_STEP (Schrittweite).

+/-
Mit dieser Taste kann das Vorzeichen des Parameterwertes gedndert werden,
wenn es der Wertebereich des Parameters zul &3t.

5.2.3 Die Sonderfunktionen

Die Sonderfunktionen werden ebenfalls mit der [2nd]-Taste angewdhlt. Nachdem die
[2nd]-Taste gedruckt wurde, erscheint in der untersten Zeile rechts ein S und der
Handprogrammer wartet auf die Eingabe der Sondertaste.

5.2.3.1 Motor Stop

ENGINE

Durch kurzes Betétigen dieser Taste ist es moglich, das Einschwingverhalten
des Reglers am Motor zu prifen. Wird die Taste gedriickt, zieht der Regler das
Stellgerdt auf die Stopposition, solange sie gedriickt bleibt. Wird die Taste
losgelassen, bevor der Motor steht, bringt der Regler den Motor wieder auf die
Solldrehzahl.

5.2.3.2 Werte im Regler speichern

Gednderte Parameterwerte werden wahrend des Betriebes nur im RAM des Reglers
gespeichert und gehen nach dem Ausschalten der Versorgungsspannung verloren.
Dadurch kdnnen verschiedene Reglereinstellungen getestet werden, ohne den Regler
dauerhaft zu verstellen. Sollen die Werte erhalten bleiben, miissen sie unbedingt im
Regler gespeichert werden.

SAVE
Mit dieser Tasten werden die momentanen Werte und auf3erdem die
programmierte Maske fest im Regler gespeichert. In der Anzeige erscheint die
Meldung "Saving data in governor".

5.2.3.3 Datentransfer Regler — Handprogrammer — Regler

Im Handprogrammer kann ein kompletter Datensatz fest gespeichert werden.
Dadurch besteht die Moglichkeit zwischen verschiedenen Reglern Datensdtze zu
Ubertragen.

i Es wird jeweils der komplette Datensatz Ubertragen.

Hinweis
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Darum werden auch Werte Uberschrieben, die von Regler zu Regler unterschiedlich
sein konnen. Dies sind vor allem die Referenzwerte fur das Stellgerét und fir die
analogen Eingange. Nach der Datenubertragung muf3 auf jeden Fall en
automatischer Stellgerdteabgleich (Einstellen der Ruckfuhrspannung) durchgefihrt
und im Bedarfsfall auch die Referenzwerte der analogen Eingéange angepal’t werden.

GET
Mit dieser Taste wird der komplette Datensatz des Reglers im
Handprogrammer abgespeichert. In der Anzeige erscheint die Meldung "Receiving
data’ und ein Balken zeigt prozentual den Stand der Datenlibertragung an. Nach ca.
2-4 Minuten (abhéngig von der Parameteranzahl) ist die Dateniibertragung beendet,
und alle Werte sind fest im Handprogrammer gespei chert.

SEND

Mit dieser Taste werden die Werte vom Handprogrammer zum Regler
Ubertragen. Vor der Ubertragung der Daten erscheinen im Display die Hard- und
Softwarenummern, um zu gewahrleisten, dass Regler und Datensatz kompatibel sind.
Die Ubertragung muss mit der Taste ENTER gestartet werden. Wird statt dessen eine
andere Taste gedrickt, wechselt der Handprogrammer zur normaen
Parameterdarstellung, ohne die Daten zu Ubertragen. Nach dem Bestétigen mit der
[ENTER]-Taste erscheinen kurz die Meldungen "Transmitting data’' , "Transmission
complete” und dann die Anweisung "Save data and restart the governor to work with
the new data set". Diese Anweisung bedeutet, dass die Werte aus dem
Handprogrammer im Regler fest gespeichert werden missen mit der Tastenfolge
[2nd] und [SAVE DATA]. Danach muss der Regler neu gestartet werden.

Fur den Neustart gibt es zwei Mdglichkeiten, entweder durch Driicken der [RESET]-
Taste auf der Hauptplatine des Reglers (wenn vorhanden) oder durch Aus- und
Einschalten der Versorgungsspannung des Reglers (funktioniert immer).

Der Neustart des Reglers ist erforderlich, weil einige Werte, wie z.B. die Zghnezahl
fur den Impulsaufnehmer, aus Sicherheitsgrinden erst nach dem Neustart gultig
werden.

5.2.3.4 Datentransfer PC — Handprogrammer — PC

Der Datensatz des Handprogrammers kann auch auf einen PC Uberspielt werden oder
der Handprogrammer kann mit einem Datensatz vom PC programmiert werden. Fir
die Verbindung zwischen Handprogrammer und PC ist ein spezielles Adapterkabel
notwendig, welches die Spannungsversorgung des Handprogrammers sicherstellt.
Um den Handprogrammer in den Kommunikationsmodus zu setzen, muss die
[SEND DATA]-Taste oder die [GET DATA]- Taste ca. 5 Sekunden lang gedruckt
werden, wahrend der Handprogrammer an die Spannungsversorgung angeschlossen
wird. Nach der Einschaltmeldung erscheint die Meldung "Waiting for a command”
und der Handprogrammer wartet auf die Kommunikation mit dem PC. Zusétzlich
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wird die Hard- und Softwarenummer des gespeicherten Datensatzes angezeigt. Mit
dem HEINZMANN -PC- Programm DC _DESK kann nun der Datensatz des
Handprogrammers ausgelesen und im PC gespeichert werden. Im Display des
Handprogrammers erscheint dabei die Meldung "Transmitting data’".

AulRerdem besteht die Moglichkeit, Daten vom PC in den Handprogrammer zu
Uberspielen. Das Empfangen des Datensatzes im Handprogrammer wird mit der
Meldung "Receiving data bestatigt.

5.2.3.5 Fehlerspeicher

Ausfuhrliche Erlauterungen zum Fehlerspeicher sind spéter in dieser Druckschrift zu
finden. Darum wird hier nur auf die Funktion der einzelnen Tasten eingegangen.

Der Fehlerspeicher fur die aktuellen Fehler wird mit dieser Taste geléscht. In
der Anzeige erscheint die Meldung "Clear error memory".

Mit dieser Taste werden die permanent im Regler gespeicherten Fehler
geldscht und mit der Meldung "Erasing errors’ quittiert.

5.2.3.6 Datenblocke

Im Regler kdnnen mehrere Datensdtze abgespeichert werden, die jeweils einen
vollstandigen Satz an Werten enthalten.

Nach dem Dricken dieser Taste werden die vorhandenen Datensétze
angezeigt und es kann die Nummer des zu léschenden Datensatzes eingegeben
werden. Mit der Taste [CE] kann die Eingabe abgebrochen werden, ohne dal3 ein
Datensatz gel 6scht wird.

5.2.3.7 Automatischer Stellgerateabgleich

Nach dem Betétigen dieser Taste erscheint die Anweisung "Confirm actuator
adjust! Press ENTER to continue". Dann besteht die Mdglichkeit, durch Driicken der
[ENTER]-Taste den Abgleich auszufiihren oder durch Driicken einer anderen Taste
den Vorgang abzubrechen. Der automatische Abgleich kann nur bei Motorstillstand
durchgefihrt werden.

Sind mehrere Stellgeréte an den Regler angeschlossen, bietet der Handprogrammer
eine Auswahl an, welches Stellgerédt den Abgleich durchfiihren soll.

Der automatische Stellgeréteabgleich entspricht dem Einstellen der Ruckfuhr-
spannung beim analogen Regler.
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5.3 Parameter Anwahl

5.3.1 Eingabe der Parameternummer

Nach dem Dricken der Taste [NUMBER] erscheint an Stelle der
Parameternummer ein blinkender Cursor und der Handprogrammer wartet auf die
Eingabe einer maximal vierstelligen Zahl.

"™ | DieEi ngabe muld mit der Taste [ENTER] abgeschlossen werden. Die Parameter
werden automatisch in die Benutzermaske aufgenommen. Wenn eine Nummer
eingegeben wird, die nicht im Regler vorhanden ist, wird der Parameter mit der nachst
grofieren Nummer angewdhlt. Es kénnen nur Parameter angewahlt werden, die fir den
eingestellten Level des Handprogrammers programmiert sind.

Die Eingabe muss mit der Taste [ENTER] abgeschlossen werden. Die
Parameter werden automatisch in die Benutzermaske aufgenommen. Wenn eine
Nummer eingegeben wird, die nicht im Regler vorhanden ist, wird der Parameter mit
der néchst gréf3eren Nummer angewdhlt. Es kdnnen nur Parameter angewahlt werden,
die fur den eingestellten Level des Handprogrammers programmiert sind. Die Eingabe
kann mit der Taste [CE] abgebrochen werden.

5.3.2 Anwahl Uber Pfeiltasten

[PARAM} [DISPLAY} [ FUNCT} [CURVEJ Uber die Tasten PARAM, DISPLAY, FUNCT oder
CURVES wird die gewinschte Liste angewahlt.

Danach kann durch kurzes Driicken der Pfeiltasten zum nachsten, bzw.

zum vorherigen Parameter gewechselt werden. Ein schnelles Durchlaufen der Listen ist
moglich, wenn die Tasten festgehalten werden. Uber die Zweitfunktionen ist ein
schnelleres Anwéahlen der Parameter moglich. Mit der Funktion [NEXT] kann zum
ersten Parameter in der nachsten Gruppe und mit der Funktion [LAST] zum ersten
Parameter in der vorherigen Gruppe gesprungen werden.

Mit der Funktion [BEGIN LIST] kann zum Anfang und mit der

Funktion [END LIST] zum Ende der Liste gesprungen werden.

nd
° Um die Zweitfunktionen zu nutzen, muf} vorher die Taste gedriickt
1 werden.

Hinweis
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5.4 Wertanderung

5.4.1 Eingabe der Werte

Nach dem Dricken der Taste [VALUE] erscheint an Stelle des Wertes ein
blinkender Cursor, und der Handprogrammer wartet auf die Eingabe des neuen Wertes.
Der Wertebereich und die Anzahl der Nachkommastellen kénnen in der Zeile drei der
Anzeige abgelesen werden. Befindet sich der eingegebene Wert aul3erhalb des
Wertebereiches, wird automatisch der entsprechende Grenzwert gesetzt.

+/-
Die Standardfunktion dieser Taste ist der Dezimalpunkt und mit der
Zweitfunktion [+/-] kann das V orzeichen des Wertes geandert werden.

Die Eingabe kann mit der Taste [CE] abgebrochen werden. Es erscheint der alte
Wert.

Die Eingabe wird mit der Taste [ENTER] abgeschlossen.

5.4.2 Direkte Werteanderung

Ohne die normale Parameteranzeige zu verlassen kann der Wert des

gerade angezeigten Parameters direkt mit den Tasten [+] und [-] veréndert werden.
Durch kurzes Driicken der Tasten wird der Wert um einen Schritt verandert und durch
Festhalten der Tasten wird der Wert kontinuierlich geandert. Der Wert andert sich nur in
den Grenzen, die in Zeile drei der Anzeige angegeben werden. Die Schrittweite der
Anderung kann Uber den Parameter 1876 VALUE_STEP eingestellt werden. Uber die
Zweitfunktionen [x10] wird der Wert um die zehnfache Schrittweite geéndert.

. Um einen Wert zu léschen, sind nur die Tasten [VALUE] und [ENTER] zu
1 dricken. Die Eingabe einer Null ist nicht erforderlich. Die direkte
Wertanderung eignet sich besonders fir das Ein- und Ausschalten von
Funktionen, da sich der Wert nur in einem Bereich von 0 bis 1 andert. Es
muss also lediglich die Taste [+] gedriickt werden um eine Funktion
einzuschalten und [-] um eine Funktion auszuschalten.

Die Parameter in der Liste DISPLAY mit Nummern von 2000 bis 3999 sind
Mess- und Anzeigewerte und kénnen nicht direkt veréandert werden.

Hinweis
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5.5 Benutzermasken

5.5.1 Allgemeines

Ab Level 4 hat der Benutzer Zugriff auf viele Parameter des Reglers. Um die
Ubersichtlichkeit zu gewdhrleisten, konnen Benutzermasken erstellt werden. In eine
Benutzermaske werden die gewlnschten Parameter auf einfache Weise aufgenommen.
Bei aktivierter Maske werden nur die ausgewahlten Parameter angezeigt. Um diese
Funktionen nutzen zu konnen, muss im Handprogrammer mindestens Level 4
programmiert sein.

5.5.2 Ein - und Ausschalten der Benutzermaske

Mit dieser Taste wird die Benutzermaske ein- bzw. ausgeschaltet. Wenn die
Benutzermaske eingeschaltet wird und kein Parameter fir die Benutzermaske
programmiert wurde, erscheint in der Anzeige die Meldung "No parameter in mask".
Sind Parameter flr die Benutzermaske programmiert, steht in der dritten Zeile der
Anzeige rechts die Meldung "MASK". Ist die Benutzermaske ausgeschaltet, so steht in
der dritten Zeile entweder die Meldung "on™ oder "off". Diese Meldungen geben an, ob
der jeweilige Parameter fUr die Benutzermaske pro- grammiert ist ("on") oder nicht
("off"). Standardmafdig ist die Maske nach dem Einschalten des Handprogrammers
eingeschaltet.

5.5.3 Erstellen und Léschen der Benutzermasken

Der angewdhlte Parameter wird mit dieser Taste fur die Maske ein- oder
ausgeschaltet. Wenn die Benutzermaske bereits eingeschaltet ist, wird der aktuelle
Parameter mit dieser Taste aus der Benutzermaske gel6scht und der néchste angezeigt.
Bel aktivierter Benutzermaske kann ein Parameter in die Benutzermaske direkt Uber die
Taste[NUMBER] programmiert werden.

Um eine Benutzermaske vollstandig zu I6schen, sollte die Maske zunachst
i aktiviert werden. In der dritten Zeile erscheint die Meldung "MASK". Nun

wird die Taste [ON/OFF] so oft gedrickt, bis in der Anzeige die Meldung
"No parameter in mask" erscheint.

Hinweis

Die Programmierung der Masken findet genau wie die Anderung der Werte
nur im flichtigen Speicher des Reglers statt. Soll die Programmierung
dauerhaft erhalten bleiben, so ist die Funktion [SAVE DATA] anzuwahlen.
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6 Datenverwaltung

Im Steuergerét sind mehrere Parameter enthalten, aus denen der Regelertyp und die Software-
Version ersichtlich sind.

6.1 Seriennummer des Steuergerates

Jedes einzelne Steuergerét wird durch eine Seriennummer eindeutig gekennzeichnet. Dabel
geben die ersten 4 Ziffern das Produktiongahr und den Auslieferungsmonat an. Die
weiteren Ziffern bestehen aus der fortlaufenden Produktionsnummer. Die Seriennummer
ist sowohl auf dem HEINZMANN-Typenschild als auch in den folgenden Parametern
sichtbar:

3844 SerialDate Herstellungsjahr und Monat

3845 SerialNumber fortlaufende Produktionsnummer

6.2 Identifikation des Steuergerates

Die applikationsabhangige Funktionalitét eines Reglers wird eindeutig durch die Software
definiert, die auf genau einem bestimmten Hardwaretyp |&uft.

3840 HardwareVersion Versionsnummer der Reglerhardware

3841 AddHardwareVersion Versionsnummer fur Hardware-Modifikation
3842 SoftwareVersion Versionsnummer der Reglersoftware

3843 BootSoftwareversion Versionsnummer der Bootloadersoftware

Die Software-Version setzt sich aus einer von HEINZMANN definierten eindeutigen zwei-
bis vierstelligen Kundennummer, einer ein- bis zweistelligen Variantennummer und einem
zweistelligen Anderungsindex zusammen. DcDesk 2000 und Handprogrammer erlauben
dem Kunden nur den Zugriff auf Steuergerdte, die eine Software mit der eigenen
Kundennummer enthalten. Varianten definieren unterschiedliche z.B. fur verschiedene
Motoren eines Herstellers oder verschiedene Applikationen mit einem Motortyp. Jede
Variante kann durch Software-Erweiterungen in verschiedenen Anderungsstufen
existieren, wobei immer der nachsththere Anderungsindex den néchst niederen einschlieft
und vollstandig ersetzt.
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6.3 Identifikation des PC-Programms und Handprogrammers

Jedes HEINZMANN-PC-Programm und jeder HEINZMANN-Handprogrammer, die fur
Parameteranderungen benttigt werden, besitzt eine eigene Identifikationsnummer, die an
den Regler tbergeben wird. Die aktuelle Identifikationsnummer des PC-Programms oder
Handprogrammers erscheint im Parameter 3850 Identifier. Die Identifikationsnummer
desjenigen PC-Programms oder Handprogrammers, mit dem die letzte Parameteranderung
im Regler abgespeichert wurde, wird durch den Parameter 3851 Lastldentifier angezeigt.
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7 Fehlerbehandlung

7.1 Allgemeines

Die HEINZMANN-Digitalregler besitzten eine integrierte Fehleriiberwachung, mit der
Fehler an Sensoren, Impulsaufnehmern usw. erkannt und angezeigt werden kénnen. Die
Arten der Fhler konnen bei fast allen Reglern Uber 2 verschiedene fest vorgegebene
digitalen Ausgange mit einem optischen oder akustischen Signal angezeigt werden.

und HELENOS besteht auRerdem die Mdoglichkeit, eine erste Diagnose Uber die
Fehleranzeige mit LEDs und beim Digitalregler PRIAMOS zusétzlich auch die Sieben-
Segmentanzeigevorzunehmen.

Die verschiedenen Fehler kdnnen den Parameternummern 3000..3099 entnommen werden.
Bei einem aktuell anliegenden Fehler wird der Wert auf 1 gesetzt, ansonstenist er 0.

Es kdnnen grundsétzlich folgende Fehlerarten unterschieden werden:

+ Fehler bei der Konfigurierung und Parametereinstellung des Reglers

Diese Fehler entstehen durch Fehleingaben des Benutzers, die durch den PC oder
Handprogrammer nicht abgefangen werden kdnnen. Sie treten bel einem Serienregler
nicht auf.

+ Fehler im laufenden Betrieb

Diese Fehler sind die wichtigsten Fehler bel einem Regler im Serienbetrieb. In diese
Kategorie gehtoren Sensorfehler wie der Ausfal der Impulsaufnehmer,
Sollwertgeber, Druck- und Temperatursensoren, oder logische Fehler, wie z.B. eine
zu hohe Temperatur oder ein zu niedriger Ladedruck.

+ Interne Rechenfehler des Reglers

Diese Fehler konnen durch fehlerhafte Bauteile oder sonstige unzul&ssige
Betriebsbedingungen verursacht werden. Sie treten im Normalfall nicht auf.

Bel der Behebung eines Fehlers sollte zuerst die Ursache beseitigt und danach die
aktuellen Fehler geldscht werden. Einige Fehler verschwinden auch selbsttétig, sobald die
Fehlerursache beseitigt ist. Das Loschen der Fehler kann mit einem PC, einem
Handprogrammer oder bei entsprechender Konfigurierung auch Uber die Schalterfunktion
2828 SwitchErrorReset erfolgen. Sollte der Fehler danach immer noch anliegen, muss
weiter nach der Ursache gesucht werden.

Der Regler startet grundsétzlich in der Annahme, dass kein Fehler anliegt und Uberpriift
dann erst die Fehlerbedingungen. Durch einen Reset kann der Regler aso in einen
fehlerfreien Zustand gebracht werden, aktuell anliegende Fehler werden allerdings sofort
wieder angezeigt.

Gundsétzlich werden die Fehler in zwei Gruppen unterteilt. Es existieren Fehler, bei denen
der Motorbetrieb aufrechterhalten kann, wobel evtl. die Funktionalitét eingeschrankt ist
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(z.B. Sensorfehler). Die andere Gruppe sind sogenannte fatale Fehler, die zu einer
Notabschaltung des Motors fulhren (z.B. Uberdrehzahl, Ausfall beider Impulsaufnehmer).

Signalisiert werden die Fehlergruppen durch die folgenden beiden Parameter:
3800 EmergencyAlarm Notfallalarm
3801 CommonAlarm Summenalarm

Der Parameter 3801 CommonAlarm wird bel jedem auftretenden Fehler gesetzt, 3800
EmergencyAlarm nur bei fatalen Fehlern. Ein aleiniges Auftreten von 3800 Emergency-
Alarm ist deshalb nicht moglich.

Diese beiden Parameter werden auf je einen fest vorgesehenen digitalen Ausgang
ausgegeben, um den Fehlerzustand signalisieren zu konnen. Der Notfallalarm wird
invertiert ausgegeben (low aktiv) und dann als ,,Regler bereit*“-Signal interpretiert, womit
auch bel fehlender Spannungsversorgung ein folgenschwerer Fehler signalisiert wirde.

Bel dieser Belegung ergibt sich dann folgende I nterpretation der Ausgange:

Status Status
. Bedeutung
»oummenalarm® »Regler bereit*
nicht aktiv nicht aktiv keine Spannungsversorgung
nicht aktiv aktiv kein Fehler
aktiv nicht aktiv Notfalalarm
aktiv aktiv Summenalarm

Der ,Regler bereit“-Ausgang bzw. das invertierte Notfallalarm-Signal wird meist zur
Ansteuerung der Uberdrehzahlschutzeinrichtung verwendet.

Fur den Summenalarm besteht die Mdglichkeit, zur Erkennung von Warnungen (z.B.
Drehzahlabhiangige Oldruckiiberwachung oder  Kuhimitteltemperaturwarnung) — den
Ausgang mit einer Frequenz von 1 Hz blinken zu lassen. Dazu ist der Parameter 5101
CommAlarmWarnFlashOn = 1 zu setzen. Sobald mindestens ein echter Fehler (keine
Warnung) anliegt, bleibt der Summenalarm sténdig gesetzt.

Der Summenalarm-Ausgang kann auch so konfiguriert werden, dass bel einem neu
hinzugekommenen Fehler der Ausgang fur 0.5 s zurtickgesetzt wird. Eine an diesen
Ausgang angeschlossene SPS kann somit den neuen Fehler erkennen. Dazu muss 5102
Common-AlarmResetOn = 1 gesetzt werden, wobei alerdings die obige Funktion
deaktiviert sein sollte (5101 CommAlarmWarnFlashOn = 0).

7.2 Fehlerspeicher

Wenn der Regler stromlos geschaltet wird, verliert er alle Informationen Uber die aktuellen
Fehler. Um dennoch einen Uberblick zu erhalten, welche Fehler aufgetreten sind, ist im
Regler ein permanenter Fehlerspeicher integriert. In diesen Fehlerspeicher wird jeder
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Fehler eingetragen, der mindestens einmal aufgetreten ist. Es wird jedoch weder die
Reihenfolge noch der Zeitpunkt des Auftretens festgehalten.

Fur den Regler sind die Werte des Fehlerspeichers nur Anzeigewerte, die er nicht weiter
beachtet. Er reagiert ausschliefdlich auf das Auftreten von Fehlern wahrend des laufenden
Betriebes.

Der permanente Fehlerspeicher kann Uber die Parameter ab Nummer 3100 eingesehen
werden. Diese gespeicherten Fehler befinden sich jeweils 100 Nummern weiter als die
zugehorigen aktuellen Fehler.

Das Loschen des permanenten Fehlerspeichers kann nur durch den PC oder
Handprogrammer erfolgen. Danach féangt der Regler wieder an, in dem leeren
Fehlerspeicher auftretende Fehler anzusammeln.

S Wenn der Parameter 5100 NoStoreSerrOn = 1 gesetzt und anschlieRend der
1 Fehlerspeicher geldscht wird, werden bis zum nachsten Reset keine Fehler im
Fehlerspeicher eingetragen. Dies ist dafiir gedacht, um einen Regler mit einem
kundenspezifischen Datensatz in fehlerfreiem Zustand ausliefern zu kdnnen,
ohne dass die Eingange mit den korrekten Werten stimuliert werden missen.
Der Parameter 5100 selbst kann nicht gespeichert werden.

Hinweis
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7.3 Notabschaltfehler

Diefolgende Liste gibt eine Zusammenfassung aller Fehler, die im laufenden Motorbetrieb
zu einer Notabschaltung fuhren bzw. einen Motorstart verhindern. Beim Anliegen
mindestens einer dieser sogenannten fatalen Fehler wird 3800 EmergencyAlarm aktiviert
und das ,, Regler bereit”-Signal zuriickgenommen.

Fehler

Ursache

3001 ErrPickupl

Fehler am Impulsaufnehmer 1

3002 ErrPickup2

Fehler am Impul saufnehmer 2

3004 ErrOverspeed Uberdrehzahl

3031 ErrOilPressEcy Oldruck unter der drehzahlabhangigen Abschaltschwelle
3050 ErrFeedback Fehler an der Ruckfuhrung von Stellgerét 1

3051 ErrFeedback?2 Fehler an der Ruckfihrung von Stellgerédt 2 (PRIAMOS 1)
3052 ErrFeedback3 Fehler an der Ruckfihrung von Stellgerédt 3 (PRIAMOS 111)
3056 ErrFeedbackRef Fehler an der Ruckfuhrungsreferenz von Stellgerét 1

3059 ErrFeedbackAdjust Fehler beim Autoabgleich von Stellgerét 1

3060 ErrFeedbackAdjust2

Fehler beim Autoabgleich von Stellgerédt 2 (PRIAMOS 111)

3061 ErrFeedbackAdjust3

Fehler beim Autoabgleich von Stellgerdt 3 (PRIAMOS 111)

3075 ErrClearFlash

Fehler beim L 6schen des Flashspeichers

3076 ErrParamStore Fehler beim Speichern der Parameter im Flashspeicher
3077 ErrProgramTest Fehler bel der laufenden Prifung des Programmspeichers
3078 ErrRAMTest Fehler bei der laufenden Uberpriifung des RAM-Speichers
3089 ErrWatchdog undefinierter Programmablauf, interner Programmfehler
3090 ErrData keine Parameter oder Checksumme Uber Parameter falsch
3091 ErrLogical Fehler im Aufbau der Parameter

3093 ErrStack Stackuberlauf, interner Programmfehler

3094 Errintern

Exception, interner Programmfehler

. Wenn ein fataler

Fehler anliegt, kann kein Stellgerate-Autoabgleich

1 durchgefiihrt werden.

Hinweis

7.4 Fehlerparameterliste

In der folgenden Fehlerparameterliste werden die Ursachen der einzelnen Fehler sowie die
Reaktion des Reglers beschrieben. Aul3erdem werden Mal3nahmen zur Behebung des

Fehlers angegeben.
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Die Fehler werden ab Parameternummer 3000 in den aktuellen Fehlerspeicher und
gleichzeitig in den permanenten Fehlerspeicher ab Parameternummer 3100 eingetragen.

Die Fehler sind aufsteigend nach Nummern sortiert, wobei der linke Parameter der aktuelle
Fehler des fluchtigen und der rechte der zugehdrige Parameter des permanenten
Fehlerspeichers ist. Der Regler reagiert nur auf aktuelle Fehler, der permanente
Fehlerspeicher dient lediglich zur Sammlung aufgetretener Fehler.

3001 ErrPickUp1 3101 SErrPickUp1

Ursache: - Impulsaufnehmer 1 ausgefallen.
- Impulsaufnehmer 1 ist zu weit vom Zahnkranz entfernt.
- Impulsaufnehmer 1 liefert zusétzliche Fehlimpul se.
- Das Kabel vom Impulsaufnehmer 1 ist unterbrochen.
- Impulsaufnehmer 1 ist falsch angebaut.

Reaktion: - Regler lauft mit Impulsaufnehmer 2 weiter, falls dieser vorhanden ist.
- Notabschaltung, falls Impulsaufnehmer 2 nicht vorhanden oder
ebenfalls ausgefalenist.

Maldnahme: - Abstand des Impulsaufnehmers 1 vom Zahnkranz Uberprifen.
- Uberpriifung der Vorzugsrichtung des Impulsaufnehmers.
- Kabel zum Impulsaufnehmer 1 tUberprifen.
- Impulsaufnehmer 1 Uberpriifen, gegebenenfalls ersetzen.

3002 ErrPickUp2 3102 SErrPickUp2

Ursache: - Impulsaufnehmer 2 ausgefallen.
- Impulsaufnehmer 2 ist zu weit vom Zahnkranz entfernt.
- Impulsaufnehmer 2 liefert zusétzliche Fehlimpulse
- Das Kabel vom Impulsaufnehmer 2 ist unterbrochen.
- Impulsaufnehmer 2 ist falsch angebaut.

Reaktion: - Regler lauft mit Impulsaufnehmer 1 weiter.- Notabschaltung, falls
Impulsaufnehmer 1 ebenfalls ausgefallenist.

Maldnahme: - Abstand des Impulsaufnehmers 2 vom Zahnkranz Uberprifen.
- Uberpriifung der Vorzugsrichtung des Impulsaufnehmers.
- Kabel zum Impulsaufnehmer 2 tUberprifen.
- Impulsaufnehmer 2 Uberpriifen, gegebenenfalls ersetzen.
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ErrOverSpeed 3104 SErrOverSpeed
Die Drehzahl des Motors war/ist oberhalb der Uberdrehzahl.

Notabschaltung

Ursache;
Reaktion:

MaRnahme: - Parameter fiir Uberdrehzahl (21 SpeedOver) kontrollieren.

- Drehzahleinstellung Gberprifen.

- PID-Einstellung Uberprifen.

- Mechanik kontrollieren, evtl. klemmt das Gestange.

- Stellgerét kontrollieren

- Kabel zum Stellgerét kontrollieren

- Stellgerét auswechseln

- Impulsaufnehmer kontrollieren, evtl. liefert dieser eine falsche Drehzahl.

- Zahnezahlen (1 TeethPickUpl und 2 TeethPickUp2) kontrollieren.

- Bei Fahrzeugen Uberpriifen, ob die Uberdrehzahl durch Schubbetrieb
aufgetreten ist.

3005 ErrSetpointlExtern
3006 ErrSetpoint2Extern
3007 ErrLoadlnput

3008 ErrSynclnput

3009 ErrBoostPressure
3010 ErrOilPressure
3012 ErrCoolantTemp
3013 ErrChargeAirTemp
3014 ErrOilTemp

3019 ErrExcitReduct
3020 ErrSpeedReduct
3021 ErrCoolantPressure

3105 SErrSetpointlExtern
3106 SErrSetpoint2Extern
3107 SErrLoadlnput

3108 SErrSynclnput

3109 SErrBoostPressure
3110 SErrOilPressure
3112 SErrCoolantTemp
3113 SErrChargeAirTemp
3114 SErrOilTemp

3119 SErrExcitReduct
3120 SErrSpeedReduct
3121 SErrCoolantPressure

Ursache: Am entsprechenden Sensoreingang ist ein Fehler aufgetreten (z.B.
Kurzschluss oder Kabelbruch).
Reaktion: - Fehler kann bei entsprechender Wahl wieder selbsttétig verschwinden,
wenn die Reglermesswerte wieder innerhalb der Fehlergrenzen liegen.
Mal3nahme: - Kontrolle des Sensorkabel s des auf Kurzschluss oder Kabelbruch.

- Kontrolle des entsprechenden Sensors, gegebenenfalls ersetzen.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fir diesen Sensor.

3030 ErrOilPressWarn 3130 SErrOilPressWarn

Ursache: Der Oldruck hat die drehzahlabhangige Oldruckwarnkennlinie
unterschritten.
Reaktion: - Fehlermeldung.

- Fehler verschwindet selbsttatig, wenn der Oldruck wieder oberhalb der Ol-
druckwarnkennlinie liegt.
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MaRnahme: - Kontrolle des Motors (Olstand, Olpumpe, ...).
- Kontrolle des Oldrucksensors.
- Kontrolle des Kabels des Oldrucksensors.
- Kontrolle der Oldruckwarnkennlinie.

3031 ErrOilPressEcy 3131 SErrOilPressEcy

Ursache: Der Oldruck hat die drehzahlabhangige Oldruck-NOT-AUS-Kennlinie
unterschritten.

Reaktion: - Notabschaltung

MaRnahme: - Kontrolle des Motors (Olstand, Olpumpe, ...).
- Kontrolle des Oldrucksensors.
- Kontrolle des Kabels des Oldrucksensors.
- Kontrolle der Oldruck-Notaus-Kennlinie.

3032 ErrCoolantTempWarn 3132 SErrCoolantTempWarn
Ursache: Die KuhImitteltemperatur hat die Warnschwelle Gberschritten.

Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, wenn die Kihlmitteltemperatur
wieder unterhalb der Warnschwelle liegt.

Malinahme: - Kontrolle des Kuhlimittels.
- Kontrolle des K tihImittel sensors.
- Kontrolle des Kabels des K ihl mittel sensors.
- Kontrolle der Warnschwelle

3033 ErrChargeAirTempWarn 3133 SErrChargeAirTempWarn
Ursache: Die Ladelufttemperatur hat die Warnschwelle Uberschritten.

Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, wenn die Ladel ufttemperatur wieder
unterhalb der Warnschwelle liegt.

Malinahme: - Kontrolle der Ladel uft.
- Kontrolle des L adel uftsensors.
- Kontrolle des Kabels des L adel uftsensors.
- Kontrolle der Warnschwelle

3034 ErrOilTempWarn 3134 SErrOilTempWarn

Ursache: Die Oltemperatur hat die Warnschwelle tiberschritten.
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Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, wenn die Oltemperatur wieder
unterhalb der Warnschwelle liegt.

MaRnahme: - Kontrolle des Ols.
- Kontrolle des Oltemperatursensors.
- Kontrolle des K abel's des Oltemperatursensors.
- Kontrolle der Warnschwelle

3044 ErrCoolantPressWarn 3144 SErrCoolantPresswWarn

Ursache: Der Kuhlmitteldruck hat die drehzahlabhangige
K thlmittel druckwarnkennlinie unterschritten.

Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, wenn der Kihimitteldruck wieder ober
halb der Kihlmitteldruckwarnkennlinie liegt.

Malinahme: - Kontrolle des Motors (Kuhlmittel stand, KhImittelpumpe, ...).
- Kontrolle des K uihImittel drucksensors.
- Kontrolle des Kabels des K iihImitteldrucksensors.
- Kontrolle der Kihlmitteldruckwarnkennlinie.

3045 ErrCoolantPressldle 3145 SErrCoolantPressidle

Ursache: Der Kuhlmitteldruck hat die drehzahlabhangige K ihlmittel druck-
Zwangsl eerlauf-K ennlinie unterschritten.

Resaktion: - Zwangsl eerlauf

Malnahme: - Kontrolle des Motors (Kuhlmittel stand, KihImittelpumpe, ...).
- Kontrolle des Kuhlmittel drucksensors.
- Kontrolle des Kabels des K iihImitteldrucksensors.
- Kontrolle der KuhImitteldruck-Zwangsleerlauf-Kennlinie.
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ErrFeedback 3150 SErrFeedback
Ursache: Fehler im Ruckfuhrsystem des Stellgerates, Stellgerét nicht angeschl ossen.

Reaktion: - Regler 18sst sich nicht in Betrieb nehmen.
- Notabschaltung.

Malnahme: - Kontrolle des Ruckfiihrkabels zum Stellgerét.
- Kontrolle des Stellgerétes, evtl. auswechseln.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fur die Ruckfuhrung:
1952 FeedbackErrLow / 1953 FeedbackErrHigh

3051 ErrFeedback?2 3151 SErrFeedback?2
Ursache: Fehler im Ruckfuhrsystem des Stellgerétes 2, Stellgerét 2 nicht
angeschl ossen.
Resaktion: - Regler |&sst sich nicht in Betrieb nehmen.
- Notabschaltung.

Malinahme: - Kontrolle des Ruckfiihrkabels zum Stellgerét.
- Kontrolle des Stellgerétes, evtl. auswechseln.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fur die Ruckfuhrung:
1962 FeedbackErrLow?2 / 1963 FeedbackErrHigh2

Hinweis: Diese Parameter sind nur bei der Baureihe PRIAMOS 11l vorhanden.
3052 ErrFeedback3 3152 SErrFeedback3
Ursache: Fehler im Ruckfuhrsystem des Stellgerétes 3, Stellgerat 3 nicht
angeschlossen.
Reaktion: - Regler 18sst sich nicht in Betrieb nehmen.
- Notabschaltung.

Mal3nahme: - Kontrolle des Ruickfiihrkabels zum Stellgerét.
- Kontrolle des Stellgerétes, evtl. auswechseln.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fur die Ruckfihrung:
1972 FeedbackErrorLow3 / 1973 FeedbackErrorHigh3

Hinweis: Diese Parameter sind nur bei der Baureihe PRIAMOS I11 vorhanden.

3053 ErrActuatorDiff 3153 SErrActuatorDiff

Ursache: Die Differenz zwischen Soll-Regelweg und Ist-Regelweg ist Uber eine
Sekunde grofier as 10 % vom Gesamtregelweg. Dieser Fall liegt vor, wenn
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die Einspritzpumpe, die Drosselklappe, das Gesténge oder das Stellgerét
klemmt oder nicht angeschlossen ist.

Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, wenn die Differenz wieder unterhalb 10 %
liegt.
Maldnahme: - Einspritzpumpe bzw. Drosselklappe kontrollieren, evtl. auswechseln.
- Mechanik (Gestange) kontrollieren.
- Kabel zum Stellgerét kontrollieren.
- Stellgerét kontrollieren, evtl. Auswechseln.

3054 ErrActuatorDiff2 3154 SErrActuatorDiff2

Ursache: Die Differenz zwischen Soll-Regelweg und Ist-Regelweg am Stellgerdt 2 ist
Uber eine Sekunde grof3er as 10 % vom Gesamtregelweg. Dieser Fall liegt
vor, wenn die Einspritzpumpe, die Drosselklappe, das Gestdnge oder das
Stellgerét klemmt oder nicht angeschlossen ist.

Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet, wenn die Differenz wieder unter 10 % liegt.

Malinahme: - Einspritzpumpe bzw. Drosselklappe kontrollieren, evtl. auswechseln.
- Mechanik (Gestange) kontrollieren.
- Kabel zum Stellgerét kontrollieren.
- Stellgerét kontrollieren, evtl. Auswechseln.

Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe PRIAMOS Il vorhanden.

3055 ErrActuatorDiff3 3155 SErrActuatorDiff3

Ursache: Die Differenz zwischen Soll-Regelweg und Ist-Regelweg am Stellgerét 3 ist
Uber eine Sekunde grof3er as 10 % vom Gesamtregelweg. Dieser Fall liegt
vor, wenn die Einspritzpumpe, die Drosselklappe, das Gestdnge oder das
Stellgeré&t klemmt oder nicht angeschlossen ist.

Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, wenn die Differenz wieder unterhalb 10 %
liegt.
Mal3nahme: - Einspritzpumpe bzw.Drosselklappe kontrollieren, evtl. auswechseln.
- Mechanik (Gesténge) kontrollieren.
- Kabel zum Stellgerét kontrollieren.
- Stellgerét kontrollieren, evtl. Auswechseln.

Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe PRIAMOS I11 vorhanden.

42 Programmer PG 02



& ...
HEINZMANN

7 Fehlerbehandlung

3056 ErrFeedbackRef 3156 SErrFeedbackRef
Ursache: Fehler im Ruckfuhrsystem des Stellgerates, Stellgerét nicht angeschl ossen.

Reaktion: - Regler 18sst sich nicht in Betrieb nehmen.
- Notabschaltung.

Malnahme: - Kontrolle des Ruckfiihrkabels zum Stellgerét.
- Kontrolle des Stellgerétes, evtl. auswechseln.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fir die Referenz der Ruckfuhrung:
1956 FeedbackRefErrLow / 1957 FeedbackRefErrHigh

3059 ErrFeedbackAdjust 3159 SErrFeedbackAdjust

Ursache: Automatischer Abgleich des Stellgerétes konnte nicht durchgeftihrt werden,
falsche Eingabe bei den Referenzwerten fir das Stellgerét.

Reaktion: - Regler 18sst sich nicht in Betrieb nehmen.
Mal3nahme: - Kontrolle der Spannungsversorgung und V ersorgungsleitungen zum
Stellgerdt.

- Kontrolle des Ruckfuhrkabels zum Stellgerét.

- Kontrolle des Stellgerétes, evtl. auswechseln.

- Bei Stellgerdten mit 2-Quadranten-Betrieb muss der M otor-Stop-Schalter
gedffnet sein (Anzeigeparameter 2810 SwitchEngineStop = 0), um einen
automatischen Abgleich durchfihren zu kdnnen.

- Kontrolle der Referenzwerte und Fehlergrenzen fur die Ruckfuhrung.

- Fehlergrenzen
1952 FeedbackErrorLow =0
1953 FeedbackErrorHigh = 65535
1956 FeedbackRefErrLow =0
1957 FeedBackRefErrHigh = 65535
fur die Ruckfihrung programmieren, Werte abspeichern, Regler durch
Reset neu starten und automatischen Abgleich erneut durchfihren.

- Fehlergrenzen neu setzen

3060 ErrAmplifier 3160 SErrAmplifier
Ursache: Uberlast, Ubertemperatur an der Endstufe.
Reaktion: - Fehlermeldung.

Mal3nahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe HELENOS vorhanden.
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3060 ErrFeedbackAdjust2 3160 SErrFeedbackAdjust2

Ursache: Automatischer Abgleich des Stellgerdtes 2 konnte nicht durchgefihrt
werden, falsche Eingabe bel den Referenzwerten fir das Stellgerét 2.

Reaktion: - Regler 18sst sich nicht in Betrieb nehmen.
Maldnahme: - Kontrolle der Spannungsversorgung und V ersorgungsl eitungen zum
Stellgerét 2.

- Kontrolle des Ruickfihrkabels zum Stellgerét 2.
- Kontrolle des Stellgerétes 2, evtl. auswechseln.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fur die Ruckfihrung.
- Fehlergrenzen
1962 Feedback2ErrLow =0
1963 Feedback2ErrHigh = 65535
fur die Ruckfihrung programmieren, Werte abspeichern, Regler durch
Reset neu starten und automati schen Abgleich erneut durchfihren.
- Fehlergrenzen neu setzen

Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe PRIAMOS IIl vorhanden.

3061 ErrFeedbackAdjust3 3161 SErrFeedbackAdjust3

Ursache: Automatischer Abgleich des Stellgerdtes 3 konnte nicht durchgefiihrt
werden, falsche Eingabe bel den Referenzwerten fir das Stellgerét 3.

Reaktion: - Regler 18sst sich nicht in Betrieb nehmen.
Maldnahme: - Kontrolle der Spannungsversorgung und V ersorgungsl eitungen zum
Stellgerét 3.

- Kontrolle des Ruickfiihrkabel s zum Stellgerét 3.
- Kontrolle des Stellgerétes 3, evtl. auswechseln.
- Kontrolle der Fehlergrenzen fir die Ruckfihrung.
- Fehlergrenzen
1972 Feedback3ErrLow =0
1973 Feedback3ErrHigh = 65535
fur die Ruckfihrung programmieren, Werte abspeichern, Regler durch
Reset neu starten und automatischen
Abgleich erneut durchfthren.
- Fehlergrenzen neu setzen

Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe PRIAMOS IIl vorhanden.
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3061 ErrDigilO1 3161 SErrDigilO1
3062 ErrDigilO2 3162 SErrDigilO2
3063 ErrDigilO3 3163 SErrDigilO3
3064 ErrDigilO4 3164 SErrDigilO4
Ursache: Hardware-Baustein detektiert Uberlast.
Reaktion: - Fehlermeldung.
Malinahme: - Kontrolle der digitalen 10’s.
- Fehlerl6schen.
Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe HELENOS vorhanden.
3065 ErrlISOCommLine 3165 SErrlISOCommLine
Ursache: Fehler am Hardware-Baustein.
Reaktion: - Keine Kommunikation mdglich.
Malinahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.
Hinweis: DieseParameter sind nur bei der Baureihe HELENOS vorhanden.
3070 ErrCanBus 3170 SErrCanBus
Ursache: Der CAN-Controller fir CAN-Busliefert Fehler wie BusStatus,
ErrorStatus oder DataOverrun. Trotz Reinitialisierung des Controllers
gelingt es nicht, die Fehler dauerhaft zu beseitigen.
Reaktion: - Applikationsabhéngig
Malinahme: - CAN-Modul Uberprifen
- CAN-Verbindung tUberprufen.
3071 ErrCanComm 3171 SErrCanComm
Ursache: Estritt ein Uberlauf im Empfangspuffer auf oder eine Sendung kann
nicht auf den CAN-Bus gelegt werden
Reaktion: - Applikationsabhéngig
Malinahme: - CAN-Modul Uberprifen

- CAN-Verbindung tberprufen.
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3075 ErrClearFlash 3175 SErrClearFlash
Ursache: Beim Loschen des Festwertspeichers des Reglersist ein Fehler aufgetreten.
Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.
- Notabschaltung.

Malinahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

3076 ErrParamStore 3176 SErrParamStore

Ursache: Beim Programmieren des Festwertspeichers des Reglersist ein Fehler
aufgetreten.

Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.
- Notabschaltung.

Malinahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

3077 ErrProgramTest 3177 SErrProgramTest
Ursache: Die laufende Uberwachung des Programmspeichers liefert einen Fehler
Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.

- Notabschaltung.

Malinahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

3078 ErrRAMTest 3178 SErrRAMTest
Ursache: Die laufende Uberwachung des Arbeitsspeichers liefert einen Fehler
Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.

- Notabschaltung.

Malinahme: - Werte der Parameter 3895 RAMTestAddrHigh und 3896
RAMTestAddrLow notieren
- Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

46

3085 ErrVoltage 3185 SErrVoltage
Ursache: Die Versorgungsspannung fur den Regler liegt nicht im zul&ssigen Bereich
von 18 bis 33V.
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Reaktion: - Fehlermeldung.
- Fehler verschwindet selbsttétig, falls die Spannung wieder im normalen
Bereich liegt.

Mal3nahme: - Spannungsversorgung Uberprifen.

3087 ErrCPU2 3187 SErrCPU2
Ursache: Die CPU 2 ist ausgefallen.

Reaktion: - Fehlermeldung.

Malnahme: - HEINZMANN informieren.

Hinweis: Dieser Parameter ist nur bei der Baureihe PRIAMOS vorhanden.

3087 ErrMainCheckSum
Ursache: Die Checksumme tber das Reglerprogramm ist falsch.
Reaktion: - Regler 1&sst sich nicht in Betrieb nehmen

Malinahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

Hinweis: Dieser Fehler ist nur im Bootloader sichtbar.

3089 ErrWatchdog

Ursache: Interner Rechenfehler, sogenannter ,, Watchdog-Fehler*
Resaktion: - Regler 1&sst sich nicht in Betrieb nehmen
- Notabschaltung.

Mal3nahme: - Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.

Hinweis: Dieser Fehler ist nur im Bootloader sichtbar.
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3090 ErrData 3190 SErrData
Ursache: Keine Daten gefunden, oder die Checksumme Uber die Daten ist falsch.
Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.

- Regler arbeitet mit Standard-Parametern

Mal3nahme: - Daten auf richtige Einstellung Uberprifen, Parameter speichern und Regler
durch Reset neu starten.

Hinweis: Der Fehler tritt nur bei der Parametereinstellung und -abspeicherung auf.
3091 ErrLogical 3191 SErrLogical

Ursache: Fehler im Aufbau der Daten

Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.

- Regler arbeitet mit Standard-Parametern

Mal3nahme: - Daten auf richtige Einstellung Uberprifen, Regler durch Reset neu starten.
- HEINZMANN informieren.
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3093 ErrStack 3193 SErrStack

Ursache: Interner Programm- oder Rechenfehler, sogenannter " Stack-Overflow"-
Fehler

Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.
- Notabschaltung.

Maldnahme: - Wert des Parameters 3897 StackTestFreeBytes notieren und
HEINZMANN informieren.
- Regler durch Reset neu starten.

3094 Errintern 3194 SErrintern
3095 ExceptionNumber 3195 SExceptionNumber
3096 ExceptionAddrlHigh 3196 SExceptionAddrlHigh
3097 ExceptionAddrlLow 3197 SExceptionAddrlLow
3098 ExceptionAddr2High 3198 SExceptionAddr2High
3099 ExceptionAddr2Low 3199 SExceptionAddr2Low
Ursache: Interner Programm- oder Rechenfehler, sogenannter "EXCEPTION"-Fehler
Reaktion: - Motor kann nicht gestartet werden.
- Notabschaltung.

Mal3nahme: - Werte der Parameter 3095 ExceptionNumber, 3096 ExceptionAddr1High,
3097 ExceptionAddrlLow, 3098 ExceptionAddr2High und 3099 Except-
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ionAddr2Low notieren und HEINZMANN informieren.
- Regler durch Reset neu starten.Sieben-Segmentanzeige
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8 Bestellung von Druckschriften
Unsere Druckschriften kénnen in geringem Umfang kostenl os angefordert werden.

Bestellen Sie die notwendigen Druckschriften Uber unsere Drehzahlregler bei der néchsten
HEINZMANN Filiale/Vertretung.

Bitte vergl. Sie auch die Liste unserer Vertretungen in der Welt (Klick auf ,HEINZMANN
Filiale/Vertretung").

Bitte geben Sie folgende Informationen an:

Ihren Namen,

Name und Adresse | hres Unternehmens (legen Sie einfach Ihre Visitenkarte bei),
e Adresse, an die wir die Druckschriften senden sollen (falls abweichend von oben),
e die Nummer und den Titel der gewlinschten Druckschrift,

e oder dietechnischen Angaben Ilhres HEINZMANN- Gerétes,

e die Anzahl der gewilinschten Druckschriften.

Fur die Bestellung einer oder mehrerer Druckschriften konnen Sie direkt die beiliegende Fax-
V orlage benutzen.

Mittlerweile sind auch die meisten Druckschriften im PDF-Format erhaltlich. Diese kénnen
auf Wunsch per E-Mail verschickt werden.

Wir wirden uns sehr freuen, l|hre Kommentare zu unseren Druckschriften zu erhalten.

Bitte senden Sie lhre Meinung dartiber an:

HEINZMANN GmbH & Co. KG
Service Abteilung
Am Haselbach 1
D-79677 Schonau

Germany
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http://www.heinzmann.de/index.php?option=com_content&task=view&id=141&Itemid=136&lang=de

Fax Antwort

Bestellung von HEINZMANN-Druckschriften
Fax-Hotline 07673 / 8208-194

[ Bitte senden Sie mir folgende Druckschriften:

Stuckzahl Druckschrift-Nummer Bezeichnung

1 Bitte senden Sie mir Ihre neuesten Prospekte tiber

( ) dieHEINZMANN Analogregler. ANWENAUNG: ..o
( ) dieHEINZMANN Digitalregler. FaN 0171V1= o (1 o RS

F S o1 0= ol 0] 07 11 GOSN
LN o100 ¥ 1o o TSSO
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